TROFAZNI
PLAZMA REZAC

NEOCUT 70 T1400

20X 70 A
Ref. 083448 (bez svijetiljke)

INVEST IN THE FUTURE

Plazma reza¢ NEOCUT 70 kombinira performanse i mobilnost kako bi se nosio sa svim zahtjevima rezanja
do debljine od 35 mm. Ima potpuno automatski sustav upravijanja tlakom zraka kako bi se osiguralo Cisto
i precizno rezanje, kao i namjenski nacin oznacavanja. Spreman za integraciju u automatizirani sustav,
nudi izvornu vezu s reznim stolom putem dva standardna konektora. Sucelje u boji jedinstveno je na
trzistu plazma rezaca i olaksava postavljanje i podesavanje, pruzajuc¢i neusporedivo korisnicko iskustvo.

SINERGICKI TLAK ZRAKA

= Automatsko upravljanje tlakom i protokom zraka za besprijekorne
rezultate rezanja i produljenje vijeka trajanja potrosSnog materijala.

= Dostupna su 2 nacina prikaza:

- Odabir materijala/potrosnog materijala: kako bi se koristio isti potrosni
materijal, bez obzira na debljinu rezanja.

- Odabir materijala/debljine: optimizira vrijeme rezanja za maksimalnu
ucinkovitost.

CNC FUNKCIONALNOST

= 2 unaprijed instalirana CNC konektora (analogni i digitalni), kompatibilna s
glavnim markama stolova za rezanje.

® Razdjelnik napona moze se jednostavno podesiti s HMI-ja.

® Grafikoni dostupni na ekranu, koji pokazuju brzinu rezanja i visinu.

JEDNOSTAVNO ZA KORISTENJE
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® Novi intuitivni, visejezicni 3,5-incni HML. — 4m _]10]mm2
®= 5 nacina rada: Rezanje punog lima, Rezanje perforiranog lima s kontinuiranim
lukom, Oznacavanije, Zljebljenje i Tockasto rezanje (tocke probijanja).
® 2T ili 4T nadin okidanja za ru¢no izvodenje dugih rezova. RE = 1337 -
= Paljenje bez HF- a kako bi se izbjegle smetnje s obliznjom elektroni¢ckom ;F -t 'F "
opremom. ¢ 70 ?ﬁI § © 1504
= Pokazatelj upotrebe potrosnog materijala (mlaznice i elektrode). 87 70 A e /.”'“”'"
® Pogledaite referentni broj potro$nog dijela izravno s HMI-ja. * 22.0mm 5 o 1y
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= Pneumatska dijagnostika s upozorenjima i upravljanjem zrachnom mrezom. 1 304 percage  coupage
® AZuriranje sustava putem USB stika. =) CoupageMT70-12m 2T I S o <
® Memorija poslova za ponavljajuce aplikacije. Rugno sinergijsko Dijagrami za stol za
rezanje rezanje
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® Filtrira zrak kako bi produzio vijek trajanja potrosnog materijala. HMMW—J i"
® Optimizirano hladenje za upotrebu u industrijskim okruzenjima. - = B et Tt
® Ojacano kudiste s jastucicima za vecu otpornost na udarce i udarce pri rukovanju. i o . iy
® Zastita od prasine IP23S. Electrode : 037564 (o)
® Kompatibilno s generatorom (preporucena snaga: 15 kW). < v o
® Kompaktna veli¢ina, dizajnirana za jednostavan transport i integraciju na licu anliage
mijesta. Kompatibilni potrodni Izbor nacina rada
materijal
PRIBOR I POTROSNI MATERIJAL (opcije)
MT-70 Kutija potroSnog AT-70 AT-70 mini Digitalni/analogni
Rucna svjetilika materijala MT-70 Automatska svjetiljka Automatska svjetiljka upravljacki kabel
bez potrosnog materijala bez potrosnog materijala bez potrosnog materijala 15 metara
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