el GALAXY 400T G

PULS

10~ 400 A Ref. 080829 (bez pribora) INVEST IN THE FUTURE

GALAXY 400T G je viseprocesni, trofazni izvor napajanja s odvojenim dodavacem Zice. Sadrzi MIG/MAG pulsni nacin rada za
vrlo preciznu kontrolu energije zavarivanja, smanjujuc¢i deformacije obradaka koji se zavaruju. Pulsna sinergija povecava
brzine zavarivanja i smanjuje prskanje, dok istovremeno poboljSava estetiku zavarenog spoja. Izvrstan za zavarivanje tankog
aluminija i nehrdajuceg celika, GALAXY 400T G, opremljen zasebnim dodavacem Zice WF 36, moderno je radionicko rjesenje
za glatke zavare bez dodirivanja.

MULTI-PROCES

= MIG/MAG puls:

- Celitna i inox Zica: @ 0,6 do 1,2 mm

- aluminijska Zica: @ 0,8 do 1,2 mm

- Punjena Zica (obrnuti polaritet): @ 0,9 do 1,6 mm
® MMA DC / Pulse: bazicne i rutilne elektrode.

® TIG DC Lift / Pulse.

PREMIUM MIG/MAG ZAVARIVANJE

® 4 pacina zavarivanja:
- Standardno: idealno za brze, jednostavne primjene zavarivanja.
- Pulse: smanjuje prskanje i popravke u svim polozajima zavarivanja.
- ModulArc: idealan za sastavljanje aluminijskih legura koje zahtijevaju estetski izgled.
- Rucno: pogodno za iskusne zavarivace i DMOS zavarivanje.
m Digitalna kontrola luka s trenutnim paljenjem i bez stvaranja kratera na kraju kuglice.
® Puylsni luk postize do 30% vece brzine zavarivanja.
® Motorizirani dodavac Zice s 4 valjka s digitalnim enkoderom za precizno dodavanje Zice.

INTELIGENTAN
Isporucuje se bez pribora, bez

® +40 sinergija za razliCite materijale: Celik, AlMg, AlISi, CrNi, CuSi. zasebnog dodavaca ¥ice
® Novi intuitivni, viSejezicni 3,5" HMI.

® Kompletna aZuriranja stroja i sinergije putem USB sticka.

® Memorija zadataka do 200 programa zavarivanja za ponavljajuce primjene.

B Funkcija prenosivosti: korisnicki POSLOVI i konfiguracija stroja mogu se ucitati/spremiti/
prenijeti s USB memorije.

B Sljedivost svih zavarenih spojeva prema EN 3834.

® Nacin kalibracije za pribor za zavarivanje kako bi se prilagodio prikazani napon.

® Korisnicki nacin rada za dijeljenje proizvoda s nekoliko korisnika.

® Besplatni online alat za prilagodbu sucelja.

® Dvostruki zasloni za lakSe prilagodbe postavki ako je dodavac Zice objeSen i
nedostupan.

® Ojacani kotaci za stabilnost i manevriranje.

® Kabelski prikljuCak na straznjoj strani izvora napajanja, alat nije potreban.
® 4 tocke podizanja za jednostavno ovjes i siguran transport.

® Spusteni nosac plinske boce za laksi utovar (maks. 10 m3).

® [P23S ocijenjen za rad u teskim okruZenjima.

® Veliki pretinac za pohranu.

= 2 nacina prikaza:

- Jednostavno, pojednostavljeno sucelje za
zavarivace svih razina

- nije potrebna detaljna obuka.

- Strucno, namjensko sucelje za iskusnije korisnike,
s mogucénoscu podesSavanja svih parametara ciklusa

zavarivanja.
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WF 36 wire feeder (not supplied)
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