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KorisniCki priru¢nik
P Prijevod izvorne obavijesti PROTIG 231 DC FV

UPOZORENJA - SIGURNOSNA PRAVILA

OPCE UPUTE

ﬁ Ove upute moraju se proditati i razumjeti prije bilo kakvog rada.
Bilo kakve izmjene ili odrzavanje koje nisu navedene u priru¢niku ne smiju se provoditi.

Proizvoda¢ ne moze biti odgovoran za bilo kakvu tjelesnu ozljedu ili materijalnu Stetu nastalu koriStenjem koje nije u skladu s uputama u ovom
priruéniku.
Ako imate bilo kakvih problema ili nedoumica, obratite se kvalificiranoj osobi kako bi pravilno izvrsila instalaciju.

OKOLIS

Ova oprema smije se koristiti samo za zavarivanje unutar ograni¢enja navedenih na natpisnoj plogici i/ili u priru¢niku. Moraju se slijediti sigurnosne
smjernice. Proizvoda¢ ne moze biti odgovoran za nepravilnu ili opasnu upotrebu.

Sustav se mora Kkoristiti u prostoriji bez prasine, kiselina, zapaljivih plinova i drugih korozivnih tvari. Isto vrijedi i za njegovo skladi$tenje. Osigurajte
odgovarajucu cirkulaciju zraka tijekom upotrebe.

Raspon temperature:
I§oristiti na temperaturi izmedu -10 i +40°C (+14 i +104°F).
Cuvati na temperaturi izmedu -20 i +55 °C (-4 i 131 °F).

Vlaznost zraka:
Manje od ili jednako 50% pri 40°C (104°F).
Manje od ili jednako 90% pri 20°C (68°F).

Nadmorska visina:
Do 1000 m nadmorske visine (3280 stopa)

ZASTITA POJEDINCA | DRUGIH

Elektroluéno zavarivanje moze biti opasno i uzrokovati ozbiljne ozljede ili smrt.

Zavarivanje izlaze pojedince opasnom izvoru topline, svjetlosnom zracenju iz luka, elektromagnetskim poljima (paznja za nositelje pacemakera),
riziku od strujnog udara, buci i plinovitim emisijama.

Kako biste zastitili sebe i druge, slijedite ove sigurnosne upute:

Za zastitu od opeklina i zraCenja, nosite odje¢u bez manzeta, izolacijsku, suhu, vatrootpornu u dobrom stanju koja pokriva cijelo
tijelo.

Koristite rukavice koje jamce elektri¢nu i toplinsku izolaciju.

Koristite zastitu za zavarivanje i/ili kapulja¢u za zavarivanje s dovoljnom razinom zastite (razlikuje se ovisno o primjeni). Zastitite o¢i
tijekom CiS¢enja. Kontaktne le¢e su posebno zabranjene.

Ponekad je potrebno oznaciti podruc¢ja zavarivackim zavjesama otpornim na plamen kako bi se zastitilo podrucje zavarivanja od
zraCenja luka, prskanja i uzarenog otpada.

Obavijestite ljude u podrucju zavarivanja da ne gledaju u zrake luka ili rastaljene dijelove te da nose odgovaraju¢u zastitnu odjecu.

Koristite sluSalice za zastitu od buke ako proces zavarivanja dosegne razinu buke iznad dopustene granice (isto vrijedi za sve u
podrudju zavarivanja).

© @ 68

Drzite ruke, kosu i odje¢u dalje od pokretnih dijelova (ventilatora).
Nikada ne uklanjajte zastitne poklopce rashladne jedinice kada je izvor struje zavarivanja pod naponom; proizvoda¢ ne moze biti
odgovoran u slu€aju nezgode.

Dijelovi koji su upravo zavareni su vruci i mogu uzrokovati opekline prilikom rukovanja. Prilikom odrzavanja plamenika ili drzaca
elektrode, provjerite jesu li dovoljno hladni tako da pri¢ekate najmanje 10 minuta prije bilo kakvog rada. Rashladna jedinica mora biti
uklju€ena kada se koristi plamenik s vodom hladenjem kako bi se osiguralo da teku¢ina ne moze uzrokovati opekline.

Vazno je osigurati radno podrucje prije hapustanja kako bi se zastitili ljudi i imovina.

>

PLINOVI | ISPUSI PRI ZAVARIVANJU

.' Isparenja, plinovi i prasina koji se ispustaju zavarivanjem opasni su za zdravlje. Mora se osigurati odgovarajuca ventilacija;
ponekad je potreban dovod zraka. Maska za svjezi zrak moze biti rijeSenje u slu¢ajevima nedovoljne ventilacije.
= Provijerite je li usisavanje ucinkovito provjerom prema sigurnosnim standardima.

Oprez: Zavarivanje u sku¢enim prostorima zahtijeva nadzor s sigurne udaljenosti. Nadalje, zavarivanje odredenih materijala koji sadrze olovo, kadmij,
cink, Zivu ili €ak berilij moZze biti posebno Stetno. Takoder, prije zavarivanja odmastite dijelove.
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Boce se moraju skladistiti na otvorenim ili dobro prozraenim mjestima. Moraju biti u uspravnom polozaju i drzati na stalku ili kolicima.
Zavarivanje treba zabraniti u blizini masti ili boje.

OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJE

A
V Potpuno zastitite podrucje zavarivanja, zapaljivi materijali moraju biti udaljeni najmanje 11 metara.
U blizini mjesta zavarivanja mora biti prisutna oprema za gasenje pozara.

Cuvajte se vruéeg materijala ili iskri, jer &ak i kroz pukotine mogu uzrokovati poZar ili eksploziju.

Drzite ljude, zapaljive predmete i posude pod tlakom na sigurnoj udaljenosti.

Zabranjeno je zavarivanje u zatvorenim spremnicima ili cijevima, a ako su otvoreni, moraju se isprazniti od svih zapaljivih ili eksplozivnih materijala
(ulja, goriva, ostataka plina itd.).

BruSenje ne smije biti usmjereno prema izvoru struje zavarivanja ili prema zapaljivim materijalima.

PLINSKIH BOCA

Plin koji izlazi iz boca moze biti izvor gu$enja ako se koncentrira u podrucju zavarivanja (dobro prozradite).
Prijevoz se mora provoditi sigurno: boce moraju biti zatvorene, a izvor napajanja za zavarivanje iskljuéen. Moraju se skladistiti
okomito i poduprijeti potporom kako bi se ogranicio rizik od pada.

Zatvorite bocicu izmedu upotreba. Budite oprezni s temperaturnim promjenama i izlaganjem suncevoj svjetlosti.

Boca ne smije biti u kontaktu s plamenom, elektri¢nim lukom, bakljom, uzemljenjem ili bilo kojim drugim izvorom topline ili uzarenosti.
Pazite da ga drzite podalje od elektri¢nih i zavarivackih krugova i stoga nikada ne zavarujte bocu pod tlakom.

Budite oprezni pri otvaranju ventila boce, drzite glavu dalje od ventila i provjerite je li koristeni plin prikladan za postupak zavarivanja.

ELEKTRICNA SIGURNOST
- e

Koristena elektricna mreza mora imati uzemljenje. Koristite osigura¢ preporu¢ene veliine na natpisnoj plocici.
Elektricni udar moze biti izvor ozbiljnih, izravnih ili neizravnih nesre¢a, ¢ak i smrtonosnih.

Nikada ne dodirujte dijelove pod naponom unutar ili izvan izvora struje (plamenike, stezaljke, kabele, elektrode) jer su oni spojeni na strujni krug
zavarivanja.

Prije otvaranja izvora napajanja za zavarivanje, mora se iskljuciti iz mreze i pri¢ekati 2 minute kako bi se svi kondenzatori ispraznili.

Ne dodirujte istovremeno drza¢ gorionika ili elektrode i stezaljku za uzemljenje.

Osigurajte da kabele i plamenike zamijeni kvalificirano i ovlasteno osoblje ako su osteceni. Presjek kabela dimenzionirajte prema primjeni. Uvijek
koristite suhu, dobro odrzavanu odje¢u kako biste se izolirali od strujnog kruga za zavarivanje. Nosite izolacijsku obucu, bez obzira na radno okruzenije.

KLASIFIKACIJA EMC OPREME

Ova oprema klase A nije namijenjena za upotrebu u stambenim prostorima gdje se elektricna energija napaja javnhom
niskonaponskom mrezom. Na takvim lokacijama mogu postojati potencijalne poteSkoce u osiguravanju elektromagnetske
kompatibilnosti zbog provedenih kao i zracenih radiofrekventnih smetniji.

ova oprema je u skladu s IEC 61000-3-11 i moze se spojiti na javne niskonaponske mreze. Odgovornost je instalatera ili
korisnika opreme osigurati, po potrebi konzultirajuci se s operatorom distribucijske mreZe, da impedancija mrezZe bude u skladu

s ogranicenjima impedancije.
Ova oprema je u skladu s normom IEC 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETSKE EMISIJE

DD Pod uvjetom da je impedancija javne niskonaponske mreze u tocki zajedni¢kog spajanja manja od Zmax = 0,282 Ohma,

elektromagnetsko polje oko strujnog kruga za zavarivanje i opreme za zavarivanje.

Q'
\ Elektriéna struja koja prolazi kroz bilo koji vodi¢ stvara lokalizirana elektricna i magnetska polja (EMF). Struja zavarivanja stvara

EMF elektromagnetska polja mogu ometati odredene medicinske implantate, poput pacemakera. Za osobe s medicinskim implantatima moraju se
poduzeti zastitne mjere. Na primjer, ograniCenja pristupa za prolaznike ili individualna procjena rizika za zavarivace.

Svi zavarivadi trebaju koristiti sliedece postupke kako bi smanijili izloZzenost elektromagnetskim poljima iz strujnog kruga za zavarivanje:
* postavite kablove za zavarivanje zajedno — ako je moguce, pri¢vrstite ih vezicom;

* postavite se (trup i glava) $to dalje od kruga zavarivanja;

» nikada ne omotajte kablove za zavarivanje oko tijela;

* ne postavljajte tijelo izmedu kabela za zavarivanje. Drzite oba kabela za zavarivanje na istoj strani tijela;

* spojite povratni kabel na radni komad $to blize podrucju koje se zavaruije;
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* ne radite pored izvora zavarivanja, ne sjedajte na njemu niti se naslanjajte na njega;
* ne zavarujte tijekom transporta izvora napajanja za zavarivanje ili dodavaca Zice.

Nosioci pacemakera trebaju se posavjetovati s lije€nikom prije koriStenja ove opreme.
Izlozenost elektromagnetskim poljima tijekom zavarivanja moze imati druge zdravstvene ucinke koji jo$ nisu poznati.

PREPORUKE ZA PROCJENU PODRUCJA ZAVARIVANJA | UGRADNJE

Opce informacije

Korisnik je odgovoran za ugradnju i koristenje opreme za elektrolu¢no zavarivanje u skladu s uputama proizvodaca. Ako se otkriju elektromagnetske
smetnje, odgovornost korisnika opreme za elektroluéno zavarivanje mora biti rjeSavanje situacije uz tehni¢ku pomo¢ proizvodac¢a. U nekim
sluajevima, ova korektivna radnja moze biti jednostavna poput uzemljenja strujnog kruga zavarivanja. U drugim slu¢ajevima, moze biti potrebno
izgraditi elektromagnetski §tit oko izvora napajanja za zavarivanje i cijelog obratka ugradnjom ulaznih filtera. U svim slu¢ajevima, elektromagnetske
smetnje moraju se smanijiti sve dok vise ne budu smetnja.

Procjena podrucja zavarivanja

Prije instaliranja opreme za elektrolu¢no zavarivanje, korisnik mora procijeniti potencijalne elektromagnetske probleme u okolnom podrudju. Treba
uzeti u obzir sljedece:

(a) prisutnost drugih energetskih, upravljackih, signalnih i telefonskih kabela iznad, ispod i pored opreme za elektrolué¢no zavarivanje;
(b) radio i televizijski prijemnici i odasiljaci;

(c) radunala i ostala kontrolna oprema;

(d) oprema kriti¢na za sigurnost, npr. zastita industrijske opreme;

(e) zdravlje susjeda, na primjer, koristenje pacemakera ili slusnih aparata;

(f) oprema koja se koristi za kalibraciju ili mjerenje;

(g) imunost drugih materijala prisutnih u okolisu.

Korisnik mora osigurati da je ostala oprema koja se koristi u okruZzenju kompatibilna. To moze zahtijevati dodatne zastitne mjere;

(h) doba dana kada se trebaju obavljati zavarivanje ili druge aktivnosti.

Veli¢ina okolnog podruéja koje treba uzeti u obzir ovisi o strukturi zgrade i drugim aktivnostima koje se unutar nje odvijaju. Okolno podrucje moze se
protezati izvan granica objekata.

Procjena instalacija za zavarivanje

Uz procjenu podrucja, procjena instalacija za elektrolu¢no zavarivanje moze se koristiti za identifikaciju i rjeSavanje poremecaja. Procjena emisija
treba ukljucivati mjerenja na licu mjesta kako je navedeno u klauzuli 10 CISPR-a 11. Mjerenja na licu mjesta takoder se mogu koristiti za potvrdu
ucinkovitosti mjera ublazavanja.

PREPORUKE O METODAMA ZA SMANJENJE ELEKTROMAGNETSKIH EMISIJA

a. Javna opskrbna mreza: Oprema za elektroluéno zavarivanje treba biti spojena na javnu opskrbnu mrezu u skladu s preporukama proizvodaca.
Ako dode do smetnji, mogu biti potrebne dodatne preventivhe mjere poput filtriranja javne opskrbne mreze. Treba razmotriti zastitudovodnog kabela
u metalnoj cijevi ili ekvivalentu trajno instalirane opreme za elektrolu¢no zavarivanje. Elektrini kontinuitet zastite treba osigurati duz cijele duljine.
Zastita treba biti spojena na izvor napajanja za zavarivanje kako bi se osigurao dobar elektri¢ni kontakt izmedu cijevi i kuciSta izvora napajanja za
zavarivanje.

b. Odrzavanje opreme za elektroluéno zavarivanje: Oprema za elektrolu¢no zavarivanje treba se redovito odrzavati u skladu s preporukama
proizvodaca. Sve pristupne tocke, servisna vrata i poklopci trebaju biti zatvoreni i pravilno zaklju€ani kada se oprema za elektrolu¢no zavarivanje
koristi. Oprema za elektrolu¢no zavarivanje ne smije se ni na koji nacin modificirati, osim modifikacija i podeSavanja navedenih u uputama proizvodaca.
Posebno, razmak luka uredaja za paljenje i stabilizaciju luka treba podesiti i odrzavati u skladu s preporukama proizvodaca.

c. Kablovi za zavarivanje: Kablovi trebaju biti Sto kraci, postavljeni blizu jedan drugome blizu tla ili na tlu.

d. Izjednacavanje potencijala: Treba razmotriti povezivanje svih metalnih predmeta u okolnom podrucju. Medutim, metalni predmeti spojeni na radni
komad povecavaju rizik od elektricnog udara za operatera ako operater dodirne i te metalne predmete i elektrodu. Operater treba biti izoliran od takvih
metalnih predmeta.

e. Uzemljenje obratka: Tamo gdje obratak nije uzemljen radi elektricne sigurnosti ili zbog svoje veli€ine i polozaja, kao Sto je slucaj, na primjer, s
brodskim trupovima ili €eli€nim konstrukcijama zgrada, spoj koji spaja obratak sa zemljom moze, u nekim slu€ajevima, ali ne uvijek, smanjiti emisije.
Treba paziti da se izbjegne uzemljenje dijelova koji bi mogli povecati rizik od ozljeda korisnika ili oStecenja druge elektricne opreme. Gdje je to
potrebno, spoj obratka sa zemljom treba se izvesti izravno, ali u nekim zemljama gdje taj izravni spoj nije dopusten, spoj treba izvesti s odgovaraju¢im
kondenzatorom odabranim prema nacionalnim propisima.

f. Zastita i oklop: Selektivna zastita i oklop drugih kabela i opreme u okolnom podruéju mogu ograniciti probleme s interferencijom. Za posebne
primjene moze se razmotriti zastita cijelog podrucja zavarivanja.
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PRIJEVOZ | TRANZIT IZVORA STRUJE ZAVARIVANJA

Izvor napajanja za zavarivanje opremljen je gornjom ru¢kom za ruéno noSenje. Pazite da ne podcijenite njegovu tezinu. Rucka
se ne smatra uredajem za vjeSanje.
Ne koristite kabele ili plamenik za pomicanje izvora zavarivanja. Mora se pomicati u okomitom polozaju.

Nikada ne podizite plinsku bocu i izvor napajanja za zavarivanje istovremeno. Njihovi transportni standardi su odvojeni.
Ne prelazite izvorom zavarivanja preko ljudi ili predmeta.

UGRADNJA OPREME

* Postavite izvor zavarivanja na pod s maksimalnim nagibom od 10°.

» Osigurajte dovoljno prostora za ventilaciju izvora zavarivanja i pristup upravljackim elementima.

* Ne koristite u okruzenju s vodljivom metalnom praSinom.

* |zvor napajanja za zavarivanje mora biti zasticen od jake kiSe i ne smije biti izlozen sun€evoj svjetlosti.

* Materijal s razinom zastite IP21 znadi:

- zastita od pristupa opasnim dijelovima ¢€vrstih tijela promjera >12,5 mm i,

- zastita od vertikalnih kapljica vode

Kabeli za napajanje, produzni i zavarivacki kabeli moraju biti potpuno odmotani kako bi se izbjeglo pregrijavanje.

Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za Stetu nanesenu osobama i predmetima zbog nepravilne i opasne upotrebe ove
opreme.

ODRZAVANJE / SAVJETI

- Odrzavanije smije obavljati samo kvalificirana osoba. Preporucuje se godisnje odrzavanje.
« Iskljucite napajanje izvlatenjem utikaca iz struje i priCekajte dvije minute prije rada na opremi. Unutra su naponi i struje visoki
-:t)' i opasni.

» Redovito skidajte poklopac i prasinu puhalom. Iskoristite priliku da kvalificirano osoblje provjeri elektricne spojeve izoliranim alatom.

» Redovito provjeravajte stanje kabela za napajanje. Ako je kabel za napajanje oStecen, mora ga zamijeniti proizvodac, njegova postprodajna sluzba
ili slicno kvalificirana osoba kako bi se izbjegla bilo kakva opasnost.

* Ostavite otvore za ventilaciju izvora zavarivanja slobodnima za dovod i odvod zraka.

* Ne koristite ovaj izvor napajanja za zavarivanje za odmrzavanje smrznutih cijevi, punjenje baterija/akumulatora ili pokretanje motora.

INSTALACIJA — RAD PROIZVODA

Instalaciju smije izvoditi samo iskusno osoblje ovlasteno od strane proizvodaca. Tijekom instalacije provjerite je li generator iskljuen iz elektricne
mreze. Serijsko ili paralelno spajanje generatora je zabranjeno. Preporucuje se koriStenje kabela za zavarivanje koji se isporu€uju s uredajem kako
bi se postigle optimalne postavke proizvoda.

OPIS MATERIJALA (SL. 1)

Ovaj uredaj je inverterski izvor napajanja za zavarivanje istosmjernom strujom (DC) vatrostalnom elektrodom (TIG) i zavarivanje oblozenom elektro-
dom (MMA).

TIG postupak zahtijeva zastitu plinom (argon).

MMA postupak omogucuje zavarivanje bilo koje vrste elektrode: rutilne, bazi€ne, nehrdajuéeg Celika i lijevanog Zeljeza.

1-  Uti¢nica s pozitivnim polaritetom 5- Tipkovnica i inkrementalne tipke
2-  Okidacki konektor 6- Priklju¢ak za plin

3- Uticnica s negativnim polaritetom 7- Priklju¢ak za daljinski upravlja¢
4-  Prikljuak za plin plamenika 8- Kabel za napajanje

SUCELJE COVJEK-STROJ (HMI) (SLIKA 2)

1-  Odabir procesa 5- Pokazatelj rada uredaja za smanjenje rizika (VRD)
2-  Odabir nacina okidanja 6- Zaslon i opcije
3-  Odabir opcija procesa 7- Gumb za spavanje

4- Postavke parametara zavarivanja

NAPAJANJE-POKRETANJE

» Ova oprema isporucuje se s utikacem tipa CEE7/7 od 16 A i smije se Koristiti samo na jednofaznoj trozi¢noj elektri¢noj instalaciji od 230 V (50 -
60 Hz) s neutralnim vodi€em spojenim na uzemljenje. Oprema, opremljena sustavom "fleksibilnog napona", napaja se elektricnom instalacijom S
uzemljenjem izmedu 110 Vi 240 V (50 - 60 Hz). Efektivha apsorbirana struja (11eff) naznacena je na uredaju za maksimalne radne uvjete. Provjerite
jesu li napajanje i njegove zastite (osigurac i/ili prekida¢) kompatibilni sa strujom potrebnom za koriStenje. U nekim zemljama mozda ce biti potrebno
promijeniti utika¢ kako bi se omogucila upotreba pod maksimalnim uvjetima.

« Kada se ukljugi, proizvod se pokrece u stanju pripravnosti. Ukljugivanje se vrsi pritiskom na gumb ' © .

» Ova oprema prelazi u zastitni nacin rada ako je napon napajanja nizi ili viSi od 15% navedenog napona (na zaslonu tipkovnice pojavit ¢e se kod
greske).

Normalan rad se nastavlja ¢im se napon napajanja vrati u nominalni raspon.

» PonasSanje ventilatora: U MMA nacinu rada ventilator radi kontinuirano. U TIG nacinu rada ventilator radi samo tijekom faze zavarivanja, a zatim se
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zaustavlja nakon hladenja.
* Uredaj za paljenje i stabilizaciju luka dizajniran je za ruéno i mehanicki vodeno upravljanje.

PRIKLJUCAK NA GENERATOR
Ova oprema moze raditi s generatorskim agregatima pod uvjetom da pomoc¢na energija ispunjava sljedece zahtjeve:
- Napon mora biti izmjeni¢an, reguliran prema specifikacijama i s vr§nim naponom nizim od 400 V,
- Frekvencija mora biti izmedu 50 i 60 Hz.
NuzZno je provijeriti ove uvjete, jer mnogi generatori proizvode visoke naponske skokove koji mogu ostetiti opremu.

UPORABA ELEKTRICNOG PRODUZNOG KABLA

Svi produzni kabeli moraju biti duljine i presjeka odgovaraju¢eg naponu opreme. Koristite produzni kabel koiji je u skladu s nacionalnim propisima.

. Duljina - presjek produzetka
Ulazni napon
<45 m <100 m
230V 2,5 mm? 2,5 mm?
110V 2,5 mm? 4 mm?

PRIKLJUCAK NA PLIN

Ova oprema opremljena je s dva priklju¢ka. Priklju¢kom za bocu za ulaz plina u stanicu i priklju¢kom za plin plamenika za izlaz plina na kraju plame-
nika. Preporu€ujemo koristenje adaptera koji se isporucuju s vaSom stanicom kako biste osigurali optimalnu vezu.

AKTIVACIJA FUNKCIJE VRD (UREDAJ ZA SMANJENJE NAPONA)

Ovaj uredaj &titi zavarivada. Struja zavarivanja isporuéuje se samo kada je elektroda u kontaktu s obratkom (nizak otpor). Cim se elektroda ukloni,
VRD funkcija snizava napon na vrlo nisku vrijednost.

Funkcija VRD je prema zadanim postavkama onemoguéena. Medutim, moZe se omoguciti pomoéu prekidaéa UKLJUCENO/ISKLJUCENO koji se
nalazi na upravljackoj ploci proizvoda. Za pristup toj funkciji slijedite korake u nastavku:

. PRIJE BILO KAKVOG RUKOVANJA ISKLJUCITE PROIZVOD 1Z MREZE.

. Odvijte vijke kako biste uklonili poklopac generatora.

. Pronaditeprekida¢ na glavnoj plo¢i (zaokruzen na donjem dijagramu).

. Okrenite prekidac koji se nalazi na ovoj upravljackoj plogi.

. Funkcija VRD je aktivirana.

. Vratite poklopac generatora vijcima.

. Na sucelju (HMI) svijetli LED dioda funkcije VRD.

NO A WN=

Za onemogucavanje VRD funkcije, jednostavno ponovno okrenite prekidaé na glavnoj plogi u polozaj ISKLJUCENO.
VRD LED na HMI-ju stanice se gasi.

PONISTI OBJAVU

Moguce je vratiti stanicu na tvorni¢ke postavke. Pristupite ovoj naprednoj postavci pritiskom na @tipku "Aili V" dulje od 3 sekunde. Zatim odaberite
"Inl" pomocu glavnog inkrementalnog enkodera i ponovno pritisnite tipku AV za potvrdu ovog odabira. Stanica zatim prikazuje "3", "2", "1", "rSt" i zatim
resetira uredaj.

HR



Korisnicki prirucnik

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

OPIS FUNKCIJA, IZBORNIKA | PIKTOGRAMA

FUNKCIJA PIKTOGRAM Eg MMA | Komentari
HF pocetno punjenje TIG - HF v TIG postupak s HF paljenjem

v

LIFT temeljni premaz

TIG postupak s LIFT paljenjem

Predplin

Vrijeme je za proCiS¢avanje plamenika i stvaranje plinske zastite prije zagrija-

vanja.

Prenaponska struja

Porast struje

Struja zavarivanja

Druga struja zavarivanja

Hladna struja

Druga struja zavarivanja nazvana "hladna" u standardnom 4TLOG ili u PUL-

SE nacinu rada

Frekvencija impulsa

Frekvencija impulsa pulsnog nacina rada (Hz)

Slabljenje struje

Spust nizbrdo kako bi se izbjegao efekt pukotina i kratera (S)

Trajanje zastite plinom nakon ga$enja luka. Stiti dio i elektrodu od oksidacije

OQO0R-086:

Post plin v S)

Hotstart v | Podesiva prekomjerna struja na pocetku zavarivanja (%)
ArcForce @ v/ IIiDjreepIch;r;}jeererE ksttrrcl)chjae Izo:'(i s; isporucuje tijekom zavarivanja kako bi se sprijecilo
TIG PULSE Pulse e Pulsni nacin rada

TIG SPOT Spot v Nagin pokazivanja

TIG SPOT PULSE Spot & Pulse v Pulsni nacin pokazivanja

MMA PULSE MMA Pulse v/ | MMA postupak u pulsnom naginu rada

2T 2T v 2T nadin rada svijetiljke

4T 4T v 4T nacin rada svjetiljke

4T LOG 4TLOG v 4T LOG nacin rada plamenika

Amper (jedinica) A v v/ | Amperska jedinica za postavke i prikaz struje zavarivanja

Volt (jedinica) \' v v | Voltna jedinica za prikaz napona zavarivanja

Sekunda ili herc (jedinice) s | Hz v v/ | Jedinica sekundi ili herca za postavke vremena ili frekvencije
Postotak (jedinica) % e v | Postotna jedinica za proporcionalne postavke

Prebaci prikaz Aili V \@ v v/ | Prebacuje zaslon na struju ili napon tijekom i nakon zavarivanja

Pristup programskom
nacinu rada

E
\
<

Pristup izborniku za programiranje (SPREMI, ZADATAK, itd.)

Uredaj za smanjenje rizika

Normativni simbol koji oznacava status VRD funkcije

Pripravnost

Proizvod u stanju pripravnosti




Korisnicki prirucnik

Prijevod izvorne obavijesti PROTIG 231 DC FV

RAD HMI-JA | OPIS NJEGOVIH TIPKI

Tipka za spavanje/budenje
Ovaj gumb se koristi za aktiviranje ili izlazak uredaja iz stanja pripravnosti. Aktivacija nacina rada nije moguca kada je
proizvod u stanju zavarivanja.

Napomena: Kada je uklju€en, proizvod se pokrece u stanju pripravnosti.

@ TIG-HF
@ TIG-Lift
@ MMA

i

Gumb za odabir postupka zavarivanja
Ova tipka se koristi za odabir postupka zavarivanja. Svaki sljedeci pritisak/otpustanje prebacuje se izmedu sljedec¢ih postu-
paka zavarivanja: TIG HF / TIG LIFT / MMA. LED lampica ozna€ava odabrani postupak.

(A

Gumb za odabir naéina okidanja
Ovaj gumb omogucuje vam konfiguriranje nacina koristenja okidaca svjetiljke. Svaki sljedeci pritisak/otpustanje prebacuje
se izmedu sljedec¢ih nacina rada: 2T / 4T / 4T LOG. LED lampica ozna¢ava odabrani nacin rada.

Napomena: Nacin okidanja odabran prema zadanim postavkama prilikom pokretanja uredaja odgovara posljednjem nacinu
rada koristenom prije posljednjeg stanja pripravnosti ili isklju¢enja. Za viSe informacija pogledajte odjeljak ,Kompatibilne
svjetilike i ponasanje okidaca*“.
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@ MMAPulse

Gumb za odabir opcija procesa

Ovaj gumb omogucuje odabir ,Podprocesa*“. Svaki sljededéi pritisak/otpustanje prebacuje se izmedu sljedecih podproce-
sa: PULSE / SPOT / SPOT-PULSE (samo u TIG nacinu rada) / MMA PULSE (samo u MMA naginu rada). LED lampica
oznacCava odabrani proces.

Napomena: SPOT nacin rada nije dostupan u konfiguraciji okidac¢a 4T i 4T LOG te u MMA nacinu zavarivanja.

PULSE nacin rada nije dostupan u konfiguraciji okidac¢a 4T LOG i MMA nacdinu zavarivanja.

Podproces odabran prema zadanim postavkama prilikom pokretanja stanice odgovara posljednjem podprocesu koriSte-
nom prije posljednjeg stanja pripravnosti ili isklju€enja napajanja.

> @

|
+

Glavni inkrementalni enkoder

Prema zadanim postavkama, inkrementalni enkoder omogucuje podeSavanje struje zavarivanja. Takoder se koristi za
podesavanije vrijednosti drugih parametara, koji se zatim odabiru putem pridruzenih tipki. Nakon $to je parametar podesen,
moguce je ponovno pritisnuti tipku upravo podesenog parametra kako bi se inkrementalni enkoder ponovno povezao s
podesavanjem struje. Takoder je moguce pritisnuti drugu tipku povezanu s drugim parametrom kako bi se nastavilo s
njegovim podesavanjem. Ako se na HMI-ju ne poduzme nikakva radnja 2 sekunde, inkrementalni enkoder ponovno se
povezuje s podeSavanjem struje zavarivanja.

Tipka ,,Pre-plin“

PodesSavanje predplina vrsi se pritiskom i otpustanjem tipke Predplin, a zatim upravljanjem glavnim inkrementalnim enko-
derom. Vrijednost predplina poveéava se kada se inkrementalni enkoder pokrec¢e u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje
kada se pokrec¢e suprotno od kazaljke na satu. Nakon $to je podeSavanje izvrSeno, moguce je ponovno pritisnuti i otpustiti
tipku Predplin kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s trenutnim podeSavanjem ili pricekati 2 sekunde.
Korak podeSavanja je 0,1 sekunda. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost je 25 sekundi.

Gumb ,,Nakon dovoda goriva“

PodeS$avanje post-gasa vrsi se pritiskom i otpuStanjem tipke Post Throttle, a zatim upravljanjem glavnim inkrementalnim
enkoderom. Vrijednost Post Throttlea povecava se kada se inkrementalni enkoder pokreée u smjeru kazaljke na satu, a
smanjuje se kada se pokrece suprotno od smjera kazaljke na satu. Nakon $to je podeSavanje izvrSeno, moguce je ponov-
no pritisnuti i otpustiti tipku Post Throttle kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s trenutnim pode$avan-
jem ili pricekati 2 sekunde. Korak podesavanja je 0,1 sekunda. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost
je 25 sekundi. Zadana vrijednost je 6 sekundi.

Gumb za podeSavanje uzlaznog nagiba

PodeSavanije strujne rampe vrsi se pritiskom i otpustanjem tipke za strujnu rampu, a zatim upravljanjem glavnim inkre-
mentalnim enkoderom. Vrijednost strujne rampe povecava se kada se inkrementalni enkoder pokrece u smjeru kazaljke
na satu, a smanjuje se kada se pokrece suprotno od kazaljke na satu. Nakon $to je podeSavanje izvr§eno, moguce je po-
novno pritisnuti i otpustiti tipku za strujnu rampu kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s podeSavan-
jem struje ili pricekati 2 sekunde. Korak podeSavanja je 0,1 s. Minimalna vrijednost je 0 s, a maksimalna vrijednost 25 s.
Zadana vrijednost je 0 s. U MMA nacinu rada, vruci start se moze podesiti izmedu 0 i 100% struje zavarivanja u koracima
od 5%. Zadana vrijednost je 40%.

Enkoder za inkrementalno podesavanje fadera ili "DownSlope™

Inkrementalni enkoder "DownSlope" omogucuje vam postavljanje trenutne vrijednosti smanjenja brzine (povecanje u
smjeru kazaljke na satu i smanjenje u smjeru suprotnom od kazaljke na satu). Vrijednost je vidljiva na 7-segmentnom
zaslonu i ostaje prikazana 2 sekunde ako se izvrSi radnja na inkrementalnom enkoderu. Minimalna vrijednost je 0 sekundi,
a maksimalna vrijednost je 20 sekundi.

@a® o & Q

Tipka za podesavanje hladne struje

Kada je odabran jedan od dva postupka "TIG HF" ili "TIG LIFT", tipka za pode$avanje hladne struje omoguc¢uje vam po-
desSavanije vrijednosti hladne struje u konfiguraciji "4T LOG" ili u nacinu rada "PULSE". Vrijednost se moze podesiti izmedu
20% i 99% struje zavarivanja. Korak povecéanja je 1%. Zadana vrijednost je 50%.

U MMA nacinu rada, Arc Force je indeksiran od -10 do +10 (-10 = nema Arc Forcea / -9 do 10 = moguce podeSavanje Arc
Forcea).

Prema zadanim postavkama, indeksirana vrijednost je 0.

HR
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Korisni€ki prirucnik
P Prijevod izvorne obavijesti PROTIG 231 DC FV

ZAVARIVANJE OBLOZENOM ELEKTRODOM (MMA NACIN RADA)

VEZA | SAVJETI

» Spojite kabele, drza¢ elektrode i stezaljku za uzemljenje u priklju¢ne konektore
 Postujte polaritete i intenzitet zavarivanja naznacene na kutijama elektroda,

« Izvadite elektrodu iz drzaca elektrode kada se izvor napajanja za zavarivanje ne koristi.

IZBOR OBLOZENIH ELEKTRODA
« Rutilna elektroda: vrlo jednostavna za koriStenje u svim polozajima istosmjerne struje
» Bazi¢na elektroda: koristi se u svim istosmjernim polozajima, prikladna je za sigurnosne radove zbog svojih poboljSanih mehanickih svojstava.

MMA STANDARD

Ovaj standardni MMA nacin zavarivanja prikladan je za veéinu primjena. Omogucuje zavarivanje svim vrstama oblozenih elektroda, rutilnim, ba-
ziénim i na svim materijalima: €eliku, nehrdaju¢em celiku i lijevanom zZeljezu.

A

MMA standard
Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.

Oznaka Okruzenje Opis i savjeti

Postotak vru¢eg pokre- 0 - 100% Vruéi start je prekomjerna struja pri paljenju koja sprje€ava lijepljenje elektrode za radni komad.
tanja ¢ Podesiv je po intenzitetu i vremenu.

Struja zavarivanja 10-200A Struja zavarivanja podeSava se prema odabranoj vrsti elektrode (pogledajte pakiranje elektrode).
Sila luka 10/ +10 Arc Force je prekomjerna struja koja se isporu€uje kada elektroda ili kapljica dode u kontakt sa

zavarivackom kupkom kako bi se sprijecilo lijepljenje.

A

Ova metoda pulsiraju¢eg MMA zavarivanja prikladna je za primjene u vertikalno uzlaznom polozaju (PF). Pulsiraju¢e zavarivanje odrzava hladnu
kupku, a istovremeno poti€e prijenos materijala. Bez pulsiranja, vertikalno uzlazno zavarivanje zahtijeva kretanje "jelke", drugim rije¢ima, tesko
trokutasto kretanje. Kod pulsirajuéeg MMA ovo kretanje viSe nije potrebno, jer ovisno o debljini dijela, moze biti dovoljno ravno kretanje prema gore.
Medutim, ako je potrebno proSiriti zavarivacku kupku, dovoljno je jednostavno bo&no kretanje sli€¢no ravnom zavarivanju. Ovaj postupak stoga nudi
vecu kontrolu nad vertikalnim postupkom zavarivanja.

Frekvencija impulsa se postavilja pritiskom i otpustanjem tipke "F(Hz)", a zatim upravijanjem glavnim inkrementalnim enkoderom. Vrijednost frekven-
cije se povecava kada se inkrementalni enkoder pokrece u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje kada se pokrece suprotno od smjera kazaljke na satu.
Nakon Sto je podesavanje izvrSeno, moguce je ponovno pritisnuti i otpustiti tipku "F(Hz)" kako biste ponovno povezali glavni inkrementalni enkoder s
trenutnom postavkom ili pricekati 2 sekunde.
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@ MMAPulse

MMA PULSE
Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.

Oznaka Okruzenje Opis i savjeti
Postotak vru¢eg pokre- 0 - 100% Vruéi start je prekomjerna struja pri paljenju koja sprje€ava lijepljenje elektrode za radni komad.
tanja ° Podesiv je po intenzitetu i vr.emenu.
Struja zavarivanja 10-200 A Struja zavarivanja podeSava se prema odabranoj vrsti elektrode (pogledajte pakiranje elektrode).
Frekvencija impulsa u PULSE naéinu rada.
Korak povec¢anja varira ovisno o frekvencijskom rasponu:
Frekvencija impulsa Bez povecanja
Puls 0,4 - 500 Hz
0,4 Hz-3 Hz 0,1 Hz
3 Hz - 500 Hz 1Hz
. Arc Force je prekomjerna struja koja se isporucuje kada elektroda ili kapljica dode u kontakt sa
Sila luka -10/+10 o ; N
zavarivackom kupkom kako bi se sprijecilo lijepljenje.

MMA - Napredni izbornik

Dodatne postavke dostupne su u naprednom izborniku.

Pristup ovim naprednim parametrima vrsi se pritiskom tipke duljim od 3 sekunde, \e a zatim odabirom prikaza ,SEt* upravljanjem glavnim inkre-

mentalnim enkoderom i ponovnim pritiskom tipke (e. Okretanjem glavnog inkrementalnog enkodera omogucuje se pristup sljede¢im naprednim
parametrima:

Okruzenje | Opis Okruzenje Standard | Puls | Savjet
UKLJUCE- - T e .

"AST" Protiv liieplienja NOJ/ISKL- J/ J/ P_reporucu1e se korlst?n_Je '_s_red_stvg protiv Iljc_epljenja kako bi se elektroda
JUGENO sigurno uklonila u slucaju lijepljenja za radni komad.

" " Vrijeme vruceg . L. . . . -

HSt pokretanja 0-2s v v Vrijeme HotStarta omogucuje podeSavanje teSkog paljenja elektrode.

"dey" Radni ciklus 20% - 80% v Vremenska ravnoteza hladne struje (I) pulsiranja

"lco" Hladna struja 20% - 80% v Druga struja zavarivanja nazvana "hladna"

Parametar koji se mijenja potvrduje se pritiskom na tipku e Iz naprednog izbornika izlazi se potvrdom tipke “ESC”.

ZAVARIVANJE VOLFRAMOVOM ELEKTRODOM U INERTNOM PLINU (TIG NACIN RADA)

VEZA | SAVJETI

» DC TIG zavarivanje zahtijeva zastitu plinom (argon).

* Spojite stezaljku za uzemljenje na pozitivni priklju¢ak (+). Spojite kabel za napajanje gorionika na negativni prikljuak (-), kao i gumb(e) gorionika i
priklju¢ke za plin.

* Provjerite je li plamenik ispravno opremljen i da potrosni dijelovi (stezaljka, drza¢ stezne ¢ahure, difuzor i mlaznica) nisu istro$eni.

* Izbor elektrode ovisi o struji DC TIG postupka.
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Korisnicki priru¢nik

Prijevod izvorne obavijesti PROTIG 231 DC FV

OSTRENJE ELEKTRODE

Za optimalan rad preporucuje se koriStenje elektrode naostrene na sljedec¢i nacin:

L = 3 xd za malu struju.

d . L=dzajakusstruju.
ODABIR PROMJERA ELEKTRODE
TIG DC
@ elektrode (mm)
Cisti volfram Volfram s oksidima
1 10>75 10>75
1.6 60 > 150 60 > 150
2 75> 180 100 > 200
2,5 130 > 230 170 > 250
3.2 160 > 310 225 > 330
Otprilike = 80 A po mm @

ABIR VRSTE PREMAZA

oD

TIG HF: visokofrekventno beskontaktno paljenje.
TIG LIFT: kontaktno paljenje (za okruzenja osjetljiva na HF smetnje).

TIG HF

e

1- Postavite plamenik u polozaj za zavarivanje iznad dijela (razmak od priblizno 2-3
mm izmedu vrha elektrode i dijela).

2- Pritisnite gumb plamenika (luk se pali beskontaktno pomoc¢u visokonaponskih HF
impulsa paljenja).

3- Pocetna struja zavarivanja teCe, zavarivanje se nastavlja prema ciklusu zavari-
vanja.

TIG LIFT

@t

1- Postavite mlaznicu plamenika i vrh elektrode na dio i pritisnite gumb plamenika.
2- Nagnite plamenik dok se ne stvori razmak od oko 2-3 mm izmedu vrha elektrode
i obratka. Luk se pali.

3- Vratite plamenik u normalan polozaj kako biste zapoceli ciklus zavarivanja.

Upozorenje: Povecéanje duljine gorionika ili radnih kabela preko maksimalne duljine koju je propisao proizvoda¢ povecat e rizik od strujnog udara.

TIG DC Standardni postupak zavarivanja omogucéuje visokokvalitetno zavarivanje vec¢ine Zeljeznih materijala kao $to su ¢elik, nehrdajuéi celik, ali i
bakar i njegove legure, titan itd. Brojne moguénosti upravljanja strujom i plinom omogucuju vam savr$enu kontrolu nad postupkom zavarivanja, od
paljenja do kona¢nog hladenja zavara.

A

=)

2T
4T

TIG DC standard
Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.



Korisnicki prirucnik

TIG DC - Pulsirajuci
Ovaj nacin zavarivanja pulsiraju¢om strujom kombinira impulse visoke struje (I, impuls zavarivanja) nakon ¢ega slijede impulsi niske struje (I_Cold,
impuls hladenja dijela). Ovaj pulsiraju¢i nacin omogucuje sastavljanje dijelova uz ograni¢avanje porasta temperature.

Primjer:

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

Struja zavarivanja | postavijena je na 100 Ai % (I_Cold) = 50%, tj. hladna struja = 50% x 100 A = 50 A. F(Hz) je postavijeno na 2 Hz, period signala
bit ¢e 1/2 Hz = 500 ms. Svakih 250 ms, slijedit ¢e impuls od 100 A, a zatim drugi od 50 A.

Savjet:

Izbor frekvencije:
* Ako se zavaruje s ruénim dodavanjem metala, tada je F(Hz) sinkronizirano s gestom dodavanja metala,
* Ako je mala debljina bez doprinosa (< 0,8 mm), F(Hz) >> 10 Hz

TIG - HF

& =
G

Pulsni DC TIG

Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.

Frekvencija impulsa podesava se pritiskom i otpustanjem tipke "F(Hz)", a zatim upravijanjem glavnim inkrementalnim enkoderom. Vrijednost frekven-
cije se povecava kada se inkrementalni enkoder pokrece u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje kada se pokrece suprotno od smjera kazaljke na satu.
Nakon $to je podesavanje izvrseno, moguce je ponovno pritisnuti i otpustiti tipku "F(Hz)" kako biste ponovno povezali glavni inkrementalni enkoder s
trenutnom postavkom ili pricekati 2 sekunde.

Oznaka Okruzenje Opis i savjeti

Predplin 0-60s Vrijeme je za prociSéavanje plamenika i stvaranje plinske zastite prije zagrijavanja.
Strujni udar 0-60s Porast struje.

Struja zavarivanja 10-230A Struja zavarivanja.

Hladna struja 20 - 99% Druga struja zavarivanja nazvana "hladna"

Puls 0,1-2000 Hz | Puls

Nesvjestica 0-60s Rampa za tréanje nizbrdo.

Post plin 0-60s Trajanje zastite plinom nakon gasenja luka. Stiti dio i elektrodu od oksidacije.

TIG - Napredni izbornik

Dodatne postavke dostupne su u naprednom izborniku.

Pristup ovim naprednim parametrima vrsi se pritiskom tipke duljim od 3 sekunde, ’\9 a zatim odabirom prikaza ,SEt“ upravljanjem glavnim inkre-

mentalnim enkoderom i ponovnim pritiskom tipke (

. Okretanjem glavnog inkrementalnog enkodera omogucuje se pristup sljedeéim naprednim

parametrima:
Okruzenje | Opis Okruzenje Standard Puls | Savjet
"Sa" Strula_ Iezgja na pocetku 10% - 200% v/ v/
zavarivanja . o . .
- - Ova skokovita struja je faza prije porasta struje.
"Sa" Vrijeme zadrzavanja na 0s-10s v/ /
pocetku zavarivanja
e _Strgja Iezaj_a pri zaustavl- 10% - 100% v/ v/
janju zavarivanja ) o .
vri I — Ova skokovita struja je jednu fazu nakon pada struje.
"So" rijieme zadrzavanja pri 0s-10s / /
zaustavljanju zavarivanja
"dcy" Radni ciklus 20% - 80% v Vremenska ravnoteza hladne struje (1) pulsiranja

Parametar koji se mijenja potvrduje se pritiskom na tipku e Iz naprednog izbornika izlazi se potvrdom tipke “ESC”.
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Korisnicki prirucnik
P Prijevod izvorne obavijesti PROTIG 231 DC FV

SPOT usmjeravanje|

Ovaj nacin zavarivanja omoguéuje prethodno sastavljanje dijelova prije zavarivanja. Zavarivanje pricvr§¢ivanjem moze biti ruéno pomocu okidaca ili
vremenski odredeno s unaprijed definiranim vremenom pri€vrséivanja. Ovo vrijeme pri€vr§¢ivanja omogucuje bolju ponovljivost i stvaranje neoksidi-
ranih to¢aka (dostupno putem tipke "F(Hz)").

TIG SPOT
Siva podruéja nisu korisna u ovom nacinu rada.
Opis Okruzenje Savjet
Predplin 0-60s Vrijeme je za prociS¢avanje plamenika i stvaranje plinske zastite prije zagrijavanja.
Struja zavarivanja 10-230A Struja zavarivanja.
Mjesto Man, 0,1-60s | Rucéno ili s odredenim trajanjem.
Post plin 0-60s Trajanje zastite plinom nakon gasenja luka. Stiti dio i elektrodu od oksidacije.

Bodovanje SPOT PULSE-3

Ovaj nacin zavarivanja tankih limova omogucuje prethodno sastavljanje dijelova prije zavarivanja. Zavarivanje priévr§éivanjem moze biti ruéno po-
mocu okidaca ili vremenski odredeno s unaprijed definiranim vremenom pri€vrséivanja. Ovo vrijeme priévrS¢ivanja omogucuje bolju ponovljivost i
stvaranje neoksidiranih to¢aka (dostupno putem tipke "F(Hz)").

TIG - Lift

TIG SPOT PULSE

Siva podruéja nisu korisna u ovom nacinu rada.

Opis Okruzenje Savjet

Predplin 0-60s Vrijeme je za prociS¢avanje plamenika i stvaranje plinske zastite prije zagrijavanja.
Struja zavarivanja 10-230A Struja zavarivanja.

Tockasti puls Man, 0,01 - 60 s | Ru¢no ili s odredenim trajanjem.

Post plin 0-60s Trajanje zastite plinom nakon gasenja luka. Stiti dio i elektrodu od oksidacije.




KorisniCki priru¢nik PROTIG 231 DC FV

Prijevod izvorne obavijesti

MEMORIZIRANJE | PRISJECANJE NA KONFIGURACIJE ZAVARIVANJA

Trenutne postavke se automatski spremaju i pozivaju sljedec¢i put kada se uredaj ukljuci. Osim trenutnih postavki, moguce je spremiti i pozvati konfigu-
racije poznate kao "JOB-ovi". Gumb "JOB" omogucuje vam spremanje, pozivanje ili brisanje konfiguracije. Po procesu zavarivanja moze se pohraniti
50 zadataka.

Stvaranje posla

- Podesite sve Zeljene parametre zavarivanja,

- Pritisnite i drzite (viSe od 3 sekunde) tipku ,JOB*,

- Na zaslonu se pojavljuje oznaka ,IN*,

- Odaberite broj zadatka pomocu inkrementalnog enkodera. Mogu se odabrati samo brojevi koji nisu ve¢ povezani s prethodno spremljenim zadatkom
i prikazani su na zaslonu.

- Nakon §to je odabran broj zadatka, pritisnite gumb ,ZADATAK" za potvrdu i spremanje pod odabranim brojem,

- Broj zadatka tada ostaje prikazan, Sto oznacava da je spremanje zavrSeno. Broj ¢e nastaviti treptati dok se ne pritisne druga tipka ili okida¢ gorionika.

Napomena: Ako su svi brojevi ve¢ dodijeljeni spremljenim poslovima, HMI prikazuje "Puno".

Podsjetnik za posao

Osim $to se ne radi o procesu zavarivanja, prisje¢anje posla ne zahtijeva nikakav poseban pocetni uvjet:

- Kratko pritisnite tipku ,JOB* (ne dulje od 2 sekunde),

- Na HMI zaslonu se pojavljuje oznaka ,OUT",

- Pomocu inkrementalnog enkodera odaberite broj zadatka. Na zaslonu se prikazuju samo brojevi povezani s postoje¢im zadacima. Ako nema spreml-
jenih zadataka, HMI prikazuje "- - -".

- Nakon $to odaberete broj zadatka, pritisnite gumb "ZADATAK" za potvrdu konfiguracije. Broj zadatka ¢e zatim bljeskati na zaslonu, $to znaci da
je zadatak ucitan. Broj ¢ée nastaviti bljeskati dok se ne promijeni neki drugi parametar ili dok se ne pritisne okida¢ plamenika za pokretanje ciklusa
zavarivanja.

Brisanje posla

- Kratko pritisnite tipku ,JOB* (ne dulje od 2 sekunde),

- Na HMI zaslonu se pojavljuje oznaka ,OUT",

- Pomoc¢u inkrementalnog enkodera odaberite broj zadatka. Mogu se prikazati samo brojevi povezani s postoje¢im zadacima.
- Pritisnite tipku "JOB" 3 puta zaredom. Odabrani zadatak je sada izbrisan i generator

ponovno prikazuje struju zavarivanja.

PREPORUCENE KOMBINACIJE

:‘ Struja (A) Elektroda (mm) Mlaznica (mm) Brzina prot;li(:)argona ©
0,3-3mm 3-75 1 6,5 6-7

2,4 -6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7

4 -8 mm 100 - 200 2 9,5 7-8
6,8 - 8,8 mm 170 - 250 24 11 8-9
9-12mm 225-300 3.2 12,5 9-10

KOMPATIBILNI PLAMENCI | PONASANJE OKIPACA

R R 0 \\ 47/UP
B) BE PO ARE
Lamela Jedan gumb Dvostruki gumbi Gumb i potenciometar Up & Down

4 4 4 4 v

Kod svjetilike s jednim gumbom, gumb se naziva "glavni gumb".

Kod svjetilike s 2 tipke, prva tipka se naziva "primarna tipka", a druga "sekundarna tipka".

2T NACIN RADA

A

Bouton principal @

T1 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus zavarivanja zapocinje (PreGas,

|_Start, UpSlope i zavarivanje).

T2 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavarivanja je zaustavljen

(DownSilope, |_Stop, PostGaz).

Kod svjetiljke s 2 tipke i samo u 2T, sekundarna tipka se upravlja kao

glavna tipka.
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KorisniCki priru¢nik

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

4T NACIN RADA

<&

o
Bouton principal @ @

Bouton principal

ou
Bouton secondaire

T1 - Glavni gumb je pritisnut, ciklus pocinje od PreGas i zaustavlja se u
fazi |_Start.

T2 - Glavni gumb je otpusten, ciklus se nastavlja u UpSlope-u i zavari-
vanju.

T3 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus prelazi u DownSlope i zaustavlja
se u fazi |_Stop.

T4 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavrSava s PostGazom.

Kod svjetilike s 2 tipke, sekundarna tipka je neaktivna.

T1 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus po¢inje od PreGas i zaustavlja se
u fazi |_Start.

T2 — Glavni gumb je otpusten, ciklus se nastavlja u UpSlope-u i zava-
rivanju.

LOG: ovaj nacin rada se koristi tijekom faze zavarivanja:

- kratkim pritiskom na glavnu tipku (<0,5 s), struja se prebacuje s |
zavarivanja na | hladno i obrnuto.

- ako se drzi pritisnuta sekundarna tipka, struja se prebacuje s | zavari-
vanja na | hladno zavarivanje

- ako se sekundarni gumb drzi otpustenim, struja se prebacuje s |
hladnog na | zavarivanje

T3 — Dugim pritiskom na glavnu tipku (>0,5 s), ciklus prelazi u
DownSlope i zaustavlja se u fazi |_Stop.

T4 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavrSava s PostGazom.

Kod plamenika s dvostrukim gumbom ili dvostrukim okida¢em s potenciometrom, okida¢ "visoka" zadrzava istu funkcionalnost kao i plamenik s jed-

nim okida¢em ili gorionik s lopaticom. Okidac¢ "niska", kada se drzi pritisnut, omoguéuje prebacivanje na hladnu struju. Potenciometar plamenika, ako
je prisutan, omogucuje podeSavanje struje zavarivanja od 50% do 100% prikazane vrijednosti.

PRIKLJUCAK ZA UPRAVLJANJE OKIPACEM

DB

L/B

{

L
I

N <

Dijagram oZi€enja ovisno o vrsti plamenika.

3 DB torch
3 —4
00 L /B torch
O¢0)2 ,
® O | )
1 2
® NC 5 DB +P
torch
1

Elektricna shema ovisno o vrsti svjetiljke.

Vrste baklji Oznaka zice P"If:::i‘t’::ap'"

o _ Svijetiljka s dvostrukim gum- Plamenik s krilcima Zajednicko/Misa 2

Svjetilika s gumbima bom Svjetilika s jednim gumbom Gumb 1 4
i potenciometar

Gumb 2 3

Potenciometar Zajed- 2

nicki/Uzemljenje
10V 1
Kursor 5




KorisniCki priru¢nik

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

4
Up
Down DB | 3
(- _/_ 1 4 3 Switch 1\ 2 Switch 2
—~ —— 5 | Up&Down (o Xo) 2
— ﬁ ) 5(0¢0)2
) 4 ® O —— 2
6 1 Switch Down
2 | DB 5
3 ® NC Switch Up
D I
Dijagram ozi€enja gornjeg i donjeg plamenika Elektri¢ni dijagram gornjeg i donjeg plamenika
Vrsta plamenika Oznaka zice FEECENIS) [
konektora
Uobicajeno 2
Prekida¢ 1i2
Prekidac 1 4
Prekidac 2 3
Up & Down —
Uobicajeno 5
Prebacivanje Up & Down
Prebacite se 1
Prebacivanje prema dolje 2

DALJINSKI UPRAVLJAC
Analogni daljinski upravlja¢ radi u TIG i MMA postupcima.

FGA
~
*

D C

ref. 045699 Vanijski izgled

Veza

1- Spojite daljinski upravlja¢ na straznju plo¢u izvora napajanja za zavarivanje.

<
045682

045675

Elektricne sheme temeljene na daljinskim upravljaima.

2- HMI detektira prisutnost daljinskog upravljac¢a i nudi moguénost odabira dostupna pomocu kotacic¢a.

Povezivost
Proizvod je opremljen Zenskim konektorom za daljinsko upravljanje.

Specifiéni 7-pinski muski utika¢ (opcijski ref. 045699) omogucuje vam spajanje razli¢itih vrsta daljinskih upravljaca. Za ozi¢enje slijedite dijagram u

nastavku.
Oznaka Zice Pripadajuci pin konektora
0V IMA
Pedala Rucni daljinski upravljac Kursor B
Zajednic¢ko/Misa C
Prekidac¢ / Sklopka D

Funkcioniranje:

* Ruéni daljinski upravlja¢ (opcijski broj 045675) :

Ruéni daljinski upravlja¢ omogucuje vam promjenu struje od 50% do 100% postavljenog intenziteta. U ovoj konfiguraciji svi nacini rada i funkcije

izvora napajanja za zavarivanje su dostupni i mogu se konfigurirati.
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KorisniCki priru¢nik

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

* Pedala (opcijski broj 045682) :

Papucica vam omogucuje promjenu struje od minimalno 10% do 100% postavljene struje. U TIG-u, izvor napajanja za zavarivanje radi samo u
2T nacinu rada. Osim toga, porastom i padom struje viSe ne upravlja izvor napajanja za zavarivanje (funkcije su neaktivne), ve¢ korisnik putem

papucice.

PORUKE O POGRESKAMA, ANOMALIJE, UZROCI, RJESENJA

Ova oprema ima ugraden sustav za kontrolu kvarova.
Niz poruka na upravljackoj tipkovnici omogucuje dijagnosticiranje pogreSaka i anomalija.

Kod pogreske Znacenje

UZROCI

LIJEKOVI

Toplinska zastita

Prekoracenje radnog ciklusa
Temperatura okoline iznad 40°C
Zacepljeni otvori za zrak

Pri¢ekajte da se indikatorska lampica uga-
si prije nego $to nastavite zavarivanje.
Postujte radni ciklus i osigurajte dobru
ventilaciju

rada

Proizvod je pre$ao u zastitni nacin

Otkriven je prenapon

Uzrok poruke je prenapon u elektri¢noj
mrezi.

Neka vam ovlastena osoba provjeri
elektriénu instalaciju ili generator.

Otkriven je podnapon

Provijerite ozi€enje elektricne uticnice i
pricvrS¢enost vijaka na terminalima.

Kvar plamenika

Okidac(i) gorionika su neispravni

Provijerite da nista ne pritiS¢e okidac(e)
gorionika kada je proizvod uklju¢en.

Kvar papucice

Pedala je pritisnuta

Provijerite da niSta ne pritiS¢e papucicu
kada je proizvod ukljucen.

Kvar tipke(a) Kratki spoj tipke/tipki Provjerite da nije pritisnut nijedan gumb
Anomalije Uzroci Lijekovi
Zaslon je uklju€en, ali uredaj ne ispo- Kabel stezaljke za uzemljenje, gorionik ili .
o - .« - b ; Provijerite veze
« | rucuje napajanje drzac elektrode nisu spojeni na stroj
% Stanica je napajana, osjecate trnce kada S . . L - . "
> . - Uzemljenje je neispravno Provijerite uti¢nicu i uzemljenje vase instalacije
¢ | stavite ruku na karoseriju
= Provjerite preporuceni polaritet na kutiji
Stanica loSe zavaruje Pogreska polariteta ) prep P I
elektrode
Koristite volframovu elektrodu odgovarajuc¢e
veliine
N Defekt volframove elektrode Koristite pravilno pripremljenu volframovu
Nestabilni luk elektrodu
Koristite volframovu elektrodu koja je prikladna
10 za istosmjernu struju
= Nepravilno podesen protok plina Provjerite protok plina na manometru boce
C . Provijerite i zategnite sve plinske spojeve.
VoI.framova. eIeII(troda oksidira i tamni na Problem s plinom ili prerano isklju€enje plina | Pricekajte da se elektroda ohladi prije iskljuci-
kraju zavarivanja o
vanja plina.
Elektroda se topi Pogreska polariteta Proyjerlte el stezaljl_<a za uzemljen_Je pravilno
spojena na (+), a gorionik na (-) proizvoda.




Korisnicki prirucnik

Prijevod izvorne obavijesti

PROTIG 231 DC FV

JAMSTVENI UVJETI

Jamstvo pokriva sve proizvodne nedostatke ili kvarove u trajanju od 2 godine, od datuma kupnje (dijelovi i rad).

Jamstvo ne pokriva:

* Bilo kakva druga osteéenja nastala tijekom prijevoza.

» Normalno tro$enje dijelova (npr. kabeli, stezaljke itd.).

* Incidenti zbog nepravilne upotrebe (greska napajanja, pad, rastavljanje).
» Kvarovi uzrokovani okoliSem (zagadenje, hrda, prasina).

U slucaju kvara, vratite uredaj svom distributeru, prilozivsi:
- datirani dokaz o kupniji (racun, racun itd.)
- objasnjenje ras¢lambe.
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REZERVNI DIJELOVI

[ Y

e <\,

1 | Rucka 56048
2 | Gornja kutna plocica 56163
3 | Donja kutna plocica 56120
4 | Kabel za napajanje 21468
5 | Ventilatorski rostilj 51010
6 | Ventilator 51021
7 | Kabel za daljinsko upravljanje 71513
8 | Solenoidni ventil 71542
9 | Glavna karta E0180C
10 | HMI kartica E0066C
11 | Ja 63691
12 | Transformator 96130
13 | Tipkovnica 51994
14 | Crni gumb @21 mm 73019
15 | Crni gumb @28 mm 73016
16 | Plinski prikljucak C31322
17 | Outlet u Teksasu 51528
18 | Kabelski snop konektora plamenika 71873




Elektricni dij
eKtricni dyjagram PROTIG 231 DC FV
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Tehnicki podaci
Tehnike PROTIG 231 DC FV

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PROTIG 231 DC FV

Primarni

Napon napajanja U1 230V +/- 15% 110V +/-15%
MrezZna frekvencija 50/60 Hz

Broj faza 1

Osigura¢ prekidaca 16A

Maksimalna efektivna struja napajanja |1eff 15A 16 A
Maksimalna struja napajanja 11max 29A 38,5A
Dio kabela za napajanje 3x1,5mm?

Maksimalna potroSena aktivna snaga 6630 Z

Potro$nja u praznom hodu 7,90 W

Prinos pri 12max 85%

Faktor snage pri [2max (A) 0,996

EMC klasa A

Sekundarno TIG MMA TIG MMA
Napon otvorenog kruga uo 80V 65V
Smanjeni napon otvorenog kruga (VRD napon) Ur 30V

Vr$ni napon ruénog uredaja za punjenje (EN60974-3) Up 10 kV

Priroda struje zavarivanja DC

Nacini zavarivanja MMA, TIG

Minimalna struja zavarivanja 10A

2/110x230A 10x200A[10x 160 A 10 x 120 A
10,4 x 20,4 x 10,4 x 20,4 x

Nazivna izlazna struja

Konvencionalni izlazni napon u2 192V 28V 164V 248V
Imax|  23% 25% 20% 15%
* Radni ciklus na 40°C (10 min), Standard EN60974-1 60% 160A 135A 110A 75A

100%| 140A 120A 95A 60A

-10°C do +40°C
(+14°F do 104°F)
-20°C do 55°C
(-4°F > 131°F)

Radna temperatura

Temperatura skladiStenja

Stupanj zastite P21
Minimalna klasa izolacije namota B
Dimenzije (DxSxV) 41,5x20x32,5¢cm
Tezina 10 kg

*Faktori radnog ciklusa mjereni su prema standardu EN60974-1 na 40°C i tijekom ciklusa od 10 minuta.

Tijekom intenzivne upotrebe (dulje od radnog ciklusa) moze se aktivirati termicka zastita, u kojem slucaju se luk gasi i prikazuje se kod greske "tH".
Ostavite uredaj ukljucen da se ohladi dok se zatita ne otkaze.

Izvor napajanja za zavarivanje opisuje opadajucu izlaznu karakteristiku.



Piktogrami

SIMBOLI

PROTIG 231 DC FV

A

Oprez! Prije upotrebe procitajte upute za uporabu.

Simbol obavijesti

Izvor napajanja inverterske tehnologije koji isporucuje istosmjernu struju.

MMA (ruéno metalno elektroluéno zavarivanje)

TIG (Tungsten Inert Gas) zavarivanje.

Pogodno za zavarivanje u okruzenjima s povec¢anim rizikom od strujnog udara. Medutim, sam izvor napajanja ne smije se postavljati u takve prostorije.

Kontinuirana struja zavarivanja

uo Dodijeljeni napon bez opterecenja
Up Nazivni vr$ni napon
X(40°C) Radni ciklus prema standardu EN60974-1 (10 minuta — 40°C).
12 Odgovarajuca konvencionalna struja zavarivanja
A Ampera
U2 Konvencionalni naponi pri odgovaraju¢im opterecenjima
% Volt
Hz Herc
DD 1~50/60 Hz Jednofazno napajanje od 50 ili 60 Hz
U1 Dodijeljeni napon napajanja
11maks Maksimalna nazivna struja napajanja (rms vrijednost)
|1eff Maksimalna efektivna struja napajanja
c € Materijal je u skladu s europskim direktivama. Izjava o sukladnosti EU dostupna je na naSoj web stranici (vidi naslovnicu).
EE Oprema je u skladu s britanskim zahtjevima. Britanska izjava o sukladnosti dostupna je na naSoj web stranici (vidi naslovnicu).
@ Oprema je u skladu s marokanskim standardima. Izjava o sukladnosti C» (CMIM) dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Uredaj je u skladu s normama EN60974-1i EN60971-10 klase A.
Klasa A
|IEC 60974-3 Uredaj je u skladu s normom EN 60974-3.

hi¢

Ovaj materijal podlijeZe selektivnom prikupljanju u skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU. Ne odlagati u kuéni otpad!

@

Proizvod koji se moze reciklirati i podlijeze uputama za sortiranje.

EAL

Oznaka sukladnosti EAC-a (Euroazijske ekonomske zajednice)

Dovod plina

Izlaz za plin

Daljinski upravija¢

Polaritet () / (-)

> NP

OFF

Sigurnosni uredaj za iskljucivanje sastoji se od mreznog utikaca uskladenog s kucnom elektrinom instalacijom. Korisnik mora osigurati dostupnost utikaca.

&

Kompatibilno s generatorom
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GYS France
Siége social / Headquarter

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159

53941 Saint-berthevin Cedex
France

www.gys.fr
+33243012360

GYS ltalia

Filiale / Filiale

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italia

www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565

service.client@gys.fr italia@gys.fr

GYS UK GYS China

Filiale / Subsidiary Filiale / -1/ ]

Unit 3 6666 Songze Road,

Great Central Way
CV21 3XH - Rugby - Warwickshire
United Kingdom

www.gys-welding.com
+44 1926 338 609

uk@gys.fr

Qingpu District
201706 Shanghai
China

www.gys-china.com.cn
+86 6221 4461
contact@gys-china.com.cn

GYS GmbH

Filiale / Niederlassung
Professor-Wieler-StralRe 11
52070 Aachen
Deutschland

WWW.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen@gys.fr

GYS Iberica

Filiale / Filial

Avenida Pirineos 31, local 9
28703 San Sebastian de los reyes
Espana

www.gys-welding.com
+34 917.409.790
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