e TITANIUM 321 AC/DC

3>320A Ref. 069879 INVEST IN THE FUTURE

TITANIUM 321 AC/DC je TIG AC/DC izvor napajanja visokih performansi koji nudi Sirok izbor postupaka
zavarivanja (TIG AC, DC, MMA). Moze se koristiti za zavarivanje razlic¢itih materijala, ukljucujuci meki celik,
nehrdajudi Celik, aluminij, bakar i titan. Takoder idealan za zavarivanje tankih materijala, pulsni nacin rada
smanjuje deformaciju i pruza bolju kontrolu luka. Intuitivno i iznimno prakticno, XXL digitalno sucelje nudi
jednostavnu kontrolu parametara zavarivanja.
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6 TIG NACINA ZAVARIVANJA

DC standard: zavarivanje glatkom strujom na vecini Zeljeznih materijala. ‘ - ‘
Q

& DC puls: za medusobno zavarivanje radnih komada uz ograni¢enje unosa topline (impulsi do 20 kHz). .
FastPulse: do 20 kHz puls za specijalizirane Celike.
AC standard: za zavarivanje aluminijskih legura (Al, AlSi, AIMg, AlMn, itd.).

2 AC puls: precizna kontrola prodora podesavanjem AC frekvencije (frekvencija do 2.5 kHz).

AC Mix: izmjeni¢ne izmjenicne i istosmjerne struje za povecanje brzine zavarivanja. %

TIG WIZARD RIESENJE 'y 32 : .
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= Patentirani sinergijski nacin rada za maksimalnu produktivnost pri spajanju i zavarivanju TN P (7 +
dijelova od aluminija, Celika, nehrdajuceg Celika i bakra, sa ili bez dodatnog metala. ( ; (¢)

= 5 vrsta spojeva: Suceljeni (BW), Preklopni (FW), Unutarnji kut (BP), Vanjski kut i spajanje Zice.
® Wizard Lab za stvaranje sofisticiranih ciklusa zavarivanja.

OPTIMIZIRANE POSTAVKE

= 4 pacina spajanja:

- Spot / Multi Spot: tradicionalno spajanje prije zavarivanja tankog materijala.

- Tack / Multi Tack: ultraprecizno lijepljenje bez oksidacije za smanjenje rizika od deformacije.
= 3 vrste paljenja: Lift, HF i Touch.HF (tempirano visokofrekventno paljenje).
= 3 pacina upravljanja okidacem: 2T, 4T i 4T LOG
= Postavke AC valnog oblika za kontrolu luka i prodor.
= E-TIG nacin rada osigurava da zavarivac odrzava ispravnu snagu zavarivanja bez obzira na to
gdje je plamenik postavljen u odnosu na radni predmet (kontrola energije zavarivanja).

MAKSIMALNA POVEZIVOST o

B Precizno izmjeren unos energije.

® Sinkronizirano zavarivanje (2 zavarivaca), automatska i pouzdana sinkronizacija 2 elektri¢na luka.
® Sljedivost svih zavara u skladu s EN 3834.

® Nacin kalibracije za pribor za zavarivanje (fino podesavanje proracuna energije).

® Moze se spojiti na robota putem dodatnog kompleta (037960).

® Korisnicki nacin rada za dijeljenje proizvoda s nekoliko korisnika.

® Besplatni online alat za prilagodbu sucelja.

® Sigurnosna kopija korisnickih poslova (do 500) i konfiguracija stroja putem USB sticka.

= Kompatibilan s lamelom, dvostrukim gumbom, potenciometrom i svjetiljkama Up & Down. - Intuitivno, visejezicno, prilagodijivo
® Kompletna azuriranja stroja i sinergije putem USB sticka. 7-|ncn<_) XXL _sucsl]e Y bov“' .

® Daljinski upravljaci se mogu spojiti bez potrebe za alatima. ) 3 razine kor|sn|c}< oglsucelja:

= Dodatna jedinica za hladenje (083363). jednostavno, strucno i napredno

= MMA, MMA AC i MMA pulsni modovi (elektrode za zavarivanje do @ 8 mm).
® VRD (uredaj za smanjenje napona) moze se aktivirati kako bi se smanjio izlazni napon bez opterecenja na < 35 V.

PRIBOR (opcije)

Jedinica za hladenje

/\ 1000 W
./ 55L-17kg
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Daljinski upravljac:

TIG18B -4 m KOOLWELD 3 Kolica od 10 m3 L RC-FA2 - 5 m RC-HD3
084063 083363 075498 083356 079700
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