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UPOZORENJA - SIGURNOSNA PRAVILA

OPCE UPUTE

ﬁ Ove upute moraju se procitati i u potpunosti razumjeti prije bilo kakvog rada.
Bilo kakve modifikacije ili odrzavanja koje nisu navedene u priru¢niku ne smiju se provoditi.

Bilo kakva tjelesna ozljeda ili materijalna Steta nastala koristenjem koje nije u skladu s uputama u ovom priru¢niku ne moze se pripisati proizvodacu.
U slucaju problema ili nesigurnosti, obratite se kvalificiranoj osobi za pravilno rukovanje instalacijom.

OKOLIS

Ova oprema smije se koristiti samo za zavarivanje unutar ograni¢enja navedenih na natpisnoj ploCici i/ili u prirucniku. Moraju se slijediti sigurnosne
upute. Proizvodac ne moze biti odgovoran za nepravilnu ili opasnu upotrebu.

Oprema se mora koristiti u prostoriji bez prasine, kiseline, zapaljivih plinova ili drugih korozivnih tvari. Isto vrijedi i za njezino skladistenje. Osigurajte
odgovarajucu cirkulaciju zraka tijekom upotrebe.

Raspon temperature:
Koristiti na temperaturi izmedu -10 i +40°C (+14 i +104°F).
Skladistenje na temperaturi izmedu -20 i +55 °C (-4 i 131 °F).

Vlaznost zraka:
Manje od ili jednako 50% pri 40°C (104°F).
Manje od ili jednako 90% pri 20°C (68°F).

Nadmorska visina:
Do 1000 m nadmorske visine (3280 stopa)

OSOBNA ZASTITA I ZASTITA DRUGIH

Elektrolu¢no zavarivanje moze biti opasno i uzrokovati ozbiljne ili Cak smrtonosne ozljede.

Zavarivanje izlaZe osobe opasnom izvoru topline, svjetlosnom zracenju iz luka, elektromagnetskim poljima (oprez za nositelje pacemakera), riziku od
strujnog udara, buci i plinovitim isparenjima.

Kako biste pravilno zastitili sebe i druge, slijedite ove sigurnosne upute:

Kako biste se zastitili od opeklina i zraCenja, nosite odje¢u bez manZeta, izolacijsku, suhu, vatrootpornu i u dobrom stanju, koja
prekriva cijelo tijelo.

Koristite rukavice koje jamce elektri¢nu i toplinsku izolaciju.

Koristite zastitu za zavarivanje i/ili kacigu za zavarivanje s dovoljnom razinom zastite (koja varira ovisno o primjeni). Zastitite oci
tijekom CiS¢enja. Kontaktne lece su strogo zabranjene.

Ponekad je potrebno ograditi podrucja vatrootpornim zavjesama kako bi se podrucje zavarivanja zastitilo od zraCenja luka, prskanja
i uzarenog otpada.

Obavijestite ljude u podrucju zavarivanja da ne gledaju u lucne zrake ili rastaljene dijelove te da nose odgovarajucu zastitnu odjecu.

Koristite zastitu za sluh ako proces zavarivanja dosegne razinu buke iznad dopustene granice (isto vrijedi i za sve u podrucju
zavarivanja).

© @ 68

Drzite ruke, kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova (ventilatora).
Nikada ne skidajte zastitne poklopce s rashladne jedinice kada je izvor napajanja za zavarivanje ukljucen; proizvodac ne moze biti
odgovoran u slucaju nezgode.

Svjeze zavareni dijelovi su vruéi i mogu uzrokovati opekline prilikom rukovanja. Prilikom odrzavanja plamenika ili drzaca elektrode,
provijerite jesu li se dovoljno ohladili tako da pri¢ekate najmanje 10 minuta prije bilo kakve intervencije. Rashladna jedinica mora
biti ukljuCena kada se koristi plamenik hladen vodom kako bi se sprijeCilo da tekuéina uzrokuje opekline.

Vazno je osigurati radno podrucje prije napustanja kako bi se zastitili ljudi i imovina.

>

PLIN I ISPUH PRI ZAVARIVANJU

.' Isparenja, plinovi i prasina koji se ispustaju tijekom zavarivanja opasni su za zdravlje. Dovoljna ventilacija je neophodna, a
ponekad je potreban i vanjski dovod zraka. Maska za svjeZi zrak moze biti rjeSenje ako je ventilacija neadekvatna.
= Provjerite je li usisavanje ucinkovito provierom prema sigurnosnim standardima.
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Oprez: Zavarivanje u malim prostorima zahtijeva daljinski sigurnosni nadzor. Nadalje, zavarivanje odredenih materijala koji sadrZe olovo, kadmij, cink,
Zivu ili ¢ak berilij moZe biti posebno Stetno; prije zavarivanja odmastite dijelove.

Boce se moraju skladistiti na otvorenim ili dobro prozraenim mjestima. Moraju biti u uspravnom polozaju i pri¢vrséene na nosac ili na kolica.
Zavarivanje treba izbjegavati u blizini masti ili boje.

OPASNOST OD POZARA I EKSPLOZIJE

%T Podrudje zavarivanja mora biti potpuno zasticeno; zapaljivi materijali moraju biti udaljeni najmanje 11 metara.

:; é U blizini zavarivackih operacija mora biti prisutna oprema za gasenje poZara.

Pazite na prskanje vrucih materijala ili iskri, Cak i kroz pukotine, jer mogu biti izvor pozara ili eksplozije.

Drzite ljude, zapaljive predmete i posude pod tlakom na sigurnoj udaljenosti.

Zabranjeno je zavarivanje u zatvorenim spremnicima ili cijevima, a ako su otvoreni, moraju se isprazniti od svih zapaljivih ili eksplozivnih materijala
(ulja, goriva, ostataka plina itd.).

BruSenje ne smije biti usmjereno prema izvoru struje zavarivanja ili prema zapaljivim materijalima.

PLINSKIH BOCA

Plin koji izlazi iz boca moze biti izvor gusenja ako se koncentrira u podrucju zavarivanja (dobro prozracite).
Prijevoz se mora provoditi sigurno: cilindri moraju biti zatvoreni, a izvor napajanja za zavarivanje isklju¢en. Moraju se skladistiti
okomito i osigurati potporom kako bi se ogranicio rizik od pada.

Zatvorite bocicu izmedu upotreba. Budite oprezni s temperaturnim promjenama i izlaganjem suncevoj svjetlosti.

Boca ne smije doci u kontakt s plamenom, elektricnim lukom, bakljom, uzemljenjem ili bilo kojim drugim izvorom topline ili uzarenosti.
Pazite da se drzi dalje od elektri¢nih i zavarivackih krugova i stoga nikada ne zavarujte bocu pod tlakom.

Oprez pri otvaranju ventila boce, glavu treba drzati podalje od ventila i provjeriti je li koristeni plin prikladan za proces zavarivanja.

ELEKTRICNA SIGURNOST
R e

Koristena elektricna mreza mora imati uzemljenje. Koristite osigurac preporucene veli¢ine na natpisnoj plocici.
Elektricni udar moZze biti izvor ozbiljnih izravnih ili neizravnih nesreca, pa ¢ak i smrtnih slucajeva.

Nikada ne dodirujte dijelove pod naponom unutar ili izvan izvora napajanja (gorionike, stezaljke, kabele, elektrode) jer su oni spojeni na strujni krug
zavarivanja.

Prije otvaranja napajanja za zavarivanje, mora se iskljuciti iz elektricne mreze i ostaviti 2 minute kako bi se svi kondenzatori ispraznili.

Ne dodirujte drzac plamenika ili elektrode i stezaljku za uzemljenje istovremeno.

Osigurajte da oStec¢ene kablove i plamenike zamijeni kvalificirano i ovlasteno osoblje. Odaberite presjek kabela prema primjeni. Uvijek nosite suhu,
Cistu odjecu kako biste se zaétitili od strujnog kruga za zavarivanje. Nosite izolacijsku obuéu u svim radnim okruzenjima.

KLASIFIKACIJA EMC OPREME

niskonaponske mreze. U takvim okruzenjima mogu postojati potencijalne poteSkoce u osiguravanju elektromagnetske

ﬁ Ova oprema klase A nije namijenjena za upotrebu u stambenim okruZenjima gdje se elektricna energija napaja iz javne
kompatibilnosti zbog provedenih i zraCenih radiofrekvencijskih smetnji.

javnu elektricnu mrezu samo na srednjoj i visokoj naponskoj razini. Ako je spojena na javnu niskonaponsku elektricnu mrezu,
odgovornost je instalatera ili korisnika opreme da, konzultirajuci se s operatorom distribucijske mreZe, osigura da se oprema

é moze spojiti.

ELEKTROMAGNETSKE EMISIJE

DD: Ova oprema nije u skladu s normom IEC 61000-3-12 i namijenjena je za spajanje na privatne niskonaponske mreZe spojene na

elektromagnetsko polje oko strujnog kruga za zavarivanje i opreme za zavarivanje.

Q' y . y
\ Elektricna struja koja prolazi kroz bilo koji vodiC stvara lokalizirana elektriCna i magnetska polja (EMF). Struja zavarivanja stvara

Elektromagnetska polja (EMF) mogu ometati odredene medicinske implantate, poput pacemakera. Za osobe s medicinskim implantatima moraju se
poduzeti zastitne mjere. Na primjer, ogranicenja pristupa za prolaznike ili individualne procjene rizika za zavarivace.

Svi zavarivadi trebaju koristiti sljedece postupke kako bi smanijili izloZenost elektromagnetskim poljima iz strujnog kruga za zavarivanje:
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» Postavite kablove za zavarivanje zajedno — ako je moguce, pricvrstite ih kopéom;

» postavite se (trup i glava) sto dalje od kruga zavarivanja;

» Nikada ne omotaijte kablove za zavarivanje oko tijela;

 Ne postavljajte tijelo izmedu kabela za zavarivanje. DrZite oba kabela za zavarivanje na istoj strani tijela;
* spojite povratni kabel na implementirani dio Sto blize podrucju koje se zavaruje;

« ne radite pored izvora zavarivanja, ne sjedajte na njemu niti se naslanjajte na njega;

« Ne zavarujte dok prenosite izvor napajanja za zavarivanje ili dodavac Zice.

Osobe s pacemakerima trebaju se posavijetovati s lijeCnikom prije koristenja ove opreme.
IzloZenost elektromagnetskim poljima tijekom zavarivanja moze imati druge zdravstvene ucinke koji jo$ nisu poznati.

PREPORUKE ZA PROCJENU PODRUCJA I UGRADNJU ZAVARIVANJA

Opcenito

Korisnik je odgovoran za ugradnju i koriStenje opreme za elektrolu¢no zavarivanje u skladu s uputama proizvodaca. Ako se otkriju elektromagnetske
smetnje, korisnik je odgovoran za rjeSavanje situacije uz tehni¢ku pomo¢ proizvodaca. U nekim slucajevima, ova korektivna radnja moze biti
jednostavna poput uzemljenja strujnog kruga za zavarivanje. U drugim slu¢ajevima, mozda Ce biti potrebno izgraditi elektromagnetski stit oko izvora
napajanja za zavarivanje i cijelog obratka, uz ugradnju ulaznih filtera. U svim slucajevima, elektromagnetske smetnje moraju se smanjiti dok vise ne
budu problem.

Procjena podrucja zavarivanja

Prije ugradnje opreme za elektrolu¢no zavarivanje, korisnik mora procijeniti potencijalne elektromagnetske probleme u okolnom podruéju. Potrebno
je uzeti u obzir sljedece:

a) prisutnost drugih energetskih, upravljackih, signalnih i telefonskih kabela iznad, ispod i pored opreme za elektrolu¢no zavarivanje;
b) radio i televizijski prijemnici i odasiljai;

¢) racunala i ostala upravljactka oprema;

d) oprema kriti¢na za sigurnost, na primjer, zastita industrijske opreme;

e) zdravlje susjednih osoba, na primjer, koriStenje pacemakera ili slusnih aparata;

f) oprema koja se koristi za kalibraciju ili mjerenje;

g) imunost drugih materijala prisutnih u okoliSu.

Korisnik mora osigurati da je ostala oprema koja se koristi u okruzenju kompatibilna. To moze zahtijevati dodatne zastitne mjere;
(h) doba dana kada se trebaju obavljati zavarivanje ili druge aktivnosti.

Veli¢ina okolnog podrucja koje treba uzeti u obzir ovisi o strukturi zgrade i drugim aktivnostima koje se unutar nje odvijaju. Okolno podru¢je moze se
protezati izvan granica objekata.

Procjena instalacija za zavarivanje

Osim procjene podrucja, procjena postrojenja za elektrolu¢no zavarivanje moze pomoci u identificiranju i rjeSavanju poremecaja. Procjene emisija
trebaju ukljucivati mjerenja na licu mjesta kako je navedeno u ¢lanku 10. CISPR-a. Mjerenja na licu mjesta takoder mogu potvrditi ucinkovitost mjera
ublazavanja.

PREPORUKE O METODAMA ZA SMANJENJE ELEKTROMAGNETSKIH EMISIJA

a. Javni izvor napajanja: Oprema za elektrolucno zavarivanje treba biti spojena na javni izvor napajanja u skladu s preporukama proizvodaca. Ako
dode do smetnji, mogu biti potrebne dodatne preventivne mjere poput filtriranja javnog izvora napajanja. Treba razmotritizastitu kabela za napajanje
u metalnoj cijevi ili ekvivalentu za trajno instaliranu opremu za elektrolu¢no zavarivanje. Elektricni kontinuitet zastite treba osigurati duz cijele duljine.
Zastita treba biti spojena na izvor napajanja za zavarivanje kako bi se osigurao dobar elektricni kontakt izmedu cijevi i kuéista izvora napajanja za
zavarivanje.

b. Odrzavanje opreme za elektrolu¢no zavarivanje: Oprema za elektroluno zavarivanje treba se rutinski odrzavati prema preporukama
proizvodaca. Sve pristupne tocke, servisna vrata i poklopci trebaju biti zatvoreni i pravilno zakljucani kada je oprema za elektrolu¢no zavarivanje u
radu. Oprema za elektrolu¢no zavarivanje ne smije se ni na koji nacin modificirati, osim modifikacija i podeSavanja navedenih u uputama proizvodaca.
Posebno, iskriste uredaja za paljenje i stabilizaciju luka treba podesiti i odrzavati prema preporukama proizvodaca.

c. Kablovi za zavarivanje: Kablovi trebaju biti Sto kradi, postavljeni blizu jedan drugome blizu ili na tlu.

d. Izjednacavanje potencijala: Svi metalni predmeti u okolnom podrucju trebaju biti spojeni. Medutim, metalni predmeti spojeni na radni komad
povecavaju rizik od elektricnog udara za operatera ako dodirnu i te metalne elemente i elektrodu. Operater treba biti izoliran od takvih metalnih
predmeta.

e. Uzemljenje obratka: Kada obratak nije uzemljen iz razloga elektri¢ne sigurnosti ili zbog svoje veli¢ine i polozaja - na primjer, u slu¢aju brodskih
trupova ili metalne konstrukcije zgrada - uzemljenje moze, u nekim slucajevima, ali ne uvijek, smanijiti emisije. Treba paziti da se izbjegne uzemljenje
obratka koji bi mogao povecati rizik od ozljeda korisnika ili oste¢enja druge elektricne opreme. Ako je potrebno, obratak treba izravno uzemljiti, ali
u nekim zemljama gdje ovaj izravni spoj nije dopusten, spoj treba izvesti s odgovarajué¢im kondenzatorom odabranim prema nacionalnim propisima.
f. Zastita i oklop: Selektivna zastita i oklop drugih kabela i opreme u okolnom podrucju moze ograniciti probleme s interferencijom. Zastita cijelog
podrucja zavarivanja moze se razmotriti za posebne primjene.

PRIJEVOZ I TRANZIT IZVORA STRUJE ZAVARIVANJA

Izvor napajanja za zavarivanje opremljen je gornjom ruckom za ru¢no nosenje. Pazite da ne podcijenite njegovu tezinu. Rucka
nije namijenjena za podizanje.
Ne koristite kabele ili plamenik za pomicanje izvora zavarivanja. Mora se pomicati u okomitom polozaju.

Nikada ne podizite plinsku bocu i izvor napajanja za zavarivanje istovremeno. Njihovi transportni standardi su odvojeni.
Ne prelazite izvorom struje zavarivanja preko ljudi ili predmeta.
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UGRADNJA OPREME

« Postavite izvor zavarivanja na pod s maksimalnim nagibom od 10°.

« Osigurajte dovoljno prostora za ventilaciju izvora zavarivanja i pristup upravljackim elementima.

« Ne koristite u okruzenju koje sadrzi vodljivu metalnu prasinu.

« Izvor napajanja za zavarivanje mora biti zasti¢en od jake kiSe i ne smije biti izlozen suncevoj svjetlosti.

» Oprema sa stupnjem zastite IP21 znadi:

- zastita od pristupa opasnim dijelovima cvrstih tijela promjera >12,5 mm i,

- zastita od vertikalno padajucih kapljica vode

Kablovi za napajanje, produzni i zavarivacki kabeli moraju biti potpuno odmotani kako bi se sprijecilo pregrijavanje.

ProizvodaC ne preuzima nikakvu odgovornost za Stetu nanesenu osobama i imovini zbog nepravilne i opasne upotrebe ove
opreme.

ODRZAVANJE / SAVIETI

-> Odrzavanje smije obavljati samo kvalificirana osoba. Preporucuje se godiSnje odrzavanje.
o Iskljucite napajanje iskljuCivanjem uredaja iz struje i pri¢ekajte dvije minute prije rada na opremi. Unutra su naponi i struje
-=D visoki i opasni.

» Redovito skidajte poklopac i ispuhujte prasinu. Iskoristite ovu priliku da kvalificirano osoblje provjeri elektriéne spojeve izoliranim alatom.

« Redovito provjeravajte stanje kabela za napajanje. Ako je kabel za napajanje oSte¢en, mora ga zamijeniti proizvodac, njegov servisni agent ili slicno
kvalificirana osoba kako bi se izbjegla bilo kakva opasnost.

 Ostavite otvore za ventilaciju izvora zavarivanja slobodnima za usis i ispuh zraka.

» Ne koristite ovaj izvor struje zavarivanja za odmrzavanje smrznutih cijevi, punjenje baterija/akumulatora ili pokretanje motora.

INSTALACIJA — RAD PROIZVODA

Instalaciju smije izvoditi samo iskusno osoblje ovlasteno od strane proizvodaca. Tijekom instalacije provjerite je li generator iskljuCen iz elektri¢ne
mreZe. Serijsko ili paralelno spajanje generatora je zabranjeno. Preporucuje se koritenje kabela za zavarivanje koji se isporucuju s uredajem kako bi
se postigle optimalne postavke proizvoda.

OPIS OPREME (SLIKA 1)

Ovaj uredaj je inverterski izvor napajanja za zavarivanje istosmjernom strujom (DC) elektrodama (TIG) i zavarivanje oblozenom elektrodom (MMA).
TIG postupak zahtijeva zastitu plinom (argon).
MMA postupak omogucuje zavarivanje svih vrsta elektroda: rutilnih, bazi¢nih, nehrdajuceg celika i lijevanog Zeljeza.

1-  Uticnica s pozitivnim polaritetom 5- Tipkovnica + inkrementalne tipke
2-  PrikljuCak za plin plamenika 6- Kabel za napajanje
3-  Uti¢nica s negativnim polaritetom 7-  Prikljucak za plin

4-  Okidacki konektor

SUCELJE COVIEK-STROJ (HMI) (SLIKA 2)

1-  Proces odabira 5- Indikator toplinske zastite
2-  Odabir nacina okidanja 6- Zaslon i opcije
3- Odabir opcija procesa 7- Gumb za stanje pripravnosti

4- Postavke parametara zavarivanja

NAPAJANIJE - POKRETANIJE

Ova oprema isporucuje se s utikacem tipa CEE7/7 od 16 A i smije se koristiti samo na jednofaznoj, trozicnoj elektricnoj instalaciji od 230 V (50-60 Hz)
s neutralnim vodicem spojenim na zemlju. Efektivna povucena struja (I1eff) naznaCena je na uredaju za maksimalne radne uvjete. Provjerite jesu li
napajanje i njegovi zastitni uredaji (osigurac i/ili prekidac) kompatibilni sa strujom potrebnom tijekom rada. U nekim zemljama mozda e biti potrebno
promijeniti utikac kako bi se omogucio rad pod maksimalnim uvjetima.

« Kada je uklju¢en, proizvod se pokrece u stanju pripravnosti. UkljuCuje se pritiskom na gumb '@ .

« Uredaj prelazi u zastitni nacin rada ako napon napajanja prijede 265 V za jednofazne jedinice (zaslon pokazuje M)

Normalan rad se nastavlja ¢im se napon napajanja vrati u nominalni raspon.

 Ponasanje ventilatora: U MMA nacinu rada ventilator radi kontinuirano. U TIG nacinu rada ventilator radi samo tijekom faze zavarivanja, a zatim se
zaustavlja nakon hladenja.

PRIKLJUCAK NA GENERATOR

Ova oprema moze raditi s generatorskim agregatima pod uvjetom da pomocna energija ispunjava sliedece zahtjeve:
- Napon mora biti izmjenicna struja, postavljen kako je navedeno, i s vr$nim naponom manjim od 400 V.

- Frekvencija mora biti izmedu 50 i 60 Hz.

Nuzno je provijeriti ove uvjete, jer mnogi generatori proizvode visoke naponske skokove koji mogu ostetiti opremu.
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OPIS FUNKCIJA, IZBORNIKA I PIKTOGRAMA

FUNKCIJA PIKTOGRAM TDI((:E MMA | Komentari
HF pocetno punjenje QO miG-HF v TIG postupak s HF paljenjem
LIFT temeljni premaz O 1G-vFT v TIG postupak s LIFT paljenjem
a .. Vv 7 . . . . . . vy e
Pred-plin ﬂ / lejgme procCisCavanja plamenika i vrijeme stvaranja plinskog Stita prije pal-
jenja.
Uzlazna struja v v Trenutno povecanje
Struja zavarivanja I v Struja zavarivanja
. Druga struja zavarivanja, nazvana "hladna" struja, u standardnom 4TLOG ili
) ’ r
Hiadna struja %l 4 PULSE nacinu rada
Puls F(Hz) Ve v/ | Frekvencija pulsa u pulsnom nacinu rada (Hz)
10s
Nestanak struje : v Spustna rampa kako bi se izbjegao efekt pukotine i kratera (S)
V205
OS ®ee
. A Trajanje zastite plinom nakon gadenja luka. Stiti radni komad i elektrodu od
Post plin D 4 oksidacije (S)
Vrudi pocetak /-\_ Podesiva prekomjerna struja na pocetku zavarivanja (%)
Prekomijerna struja koja se isporucuje tijekom zavarivanja kako bi se sprijecilo
ArcForce Il e oy
lijepljenje elektrode u zavarivackom bazenu
TIG PULSE (@ Pulse) v Pulsni natin rada
TIG SPOT v Metoda bodovanja
MMA PULSE v | Pulsni MMA postupak
2T (@ 27 ] v 2T natin rada svijetilike
4T m v 4T nadin rada svjetilike
4T LOG v 4T LOG nacin rada gorionika
Amper (jedinica) A v v/ | Amperska jedinica za postavke i prikaz struje zavarivanja
Volt (jedinica) v v v | Voltna jedinica za prikaz napona zavarivanja
Sekunda ili herc (jedinice) s|Hz v v/ | Jedinica sekundi ili herca za postavke vremena ili frekvencije
Postotak (jedinica) % v v | Postotne jedinice za postavke proporcija
Prebaci prikaz A ili V v v/ | Prebacivanje prikaza izmedu struje i napona tijekom i nakon zavarivanja
Pristup programskom . . . L
nadinu rada Jos v v/ | Pristup izborniku za programiranje (SPREMI, ZADATAK, ...)
Toplinska zastita ﬂ v v/ | Standardni simbol koji oznacava stanje toplinske zastite
Nacin spavanja b Ve v/ | Proizvod u stanju pripravnosti
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KAKO FUNKCIONIRA GUI I OPIS NJEGOVIH TIPKI

Tipka za spavanje/budenje
Ovaj gumb se koristi za aktiviranje ili izlaz iz stanja pripravnosti. Aktivacija stanja pripravnosti nije moguca dok je proizvod u
0) stanju zavarivanja.

Napomena: Kada je ukljuCen, proizvod se pokrece u stanju pripravnosti.

Gumb za odabir postupka zavarivanja
@ MmA Ovaj gumb omogucuje vam odabir postupka zavarivanja. Svaki sljedeci pritisak/otpustanje prebacuje se izmedu sljedecih postu-

paka zavarivanja: TIG HF / TIG LIFT / MMA. LED lampica oznacava odabrani postupak.

Gumb za odabir nacina okidanja
Ovaj gumb omogucuje vam konfiguriranje nacina rada okidaCa gorionika. Svaki sljedeci pritisak/otpustanje prebacuje se izmedu
sljedecih nacina rada: 2T / 4T / 4T LOG. LED lampica oznacava odabrani nacin rada.

Napomena: Nacin okidanja odabran prema zadanim postavkama prilikom pokretanja uredaja odgovara posljednjem nacinu rada
koriStenom prije posljednjeg ciklusa pripravnosti ili iskljuCivanja. Za viSe informacija pogledajte odjeljak "Kompatibilni plamenici i
ponasanje okidaca".

Gumb za odabir opcija procesa

Ovaj gumb omogucuje vam odabir "Podprocesa”. Svaki sliededi pritisak/otpustanje prebacuje se izmedu sljedecih podprocesa:
PULSE / SPOT (samo u TIG nacinu rada) / MMA PULSE (samo u MMA nacinu rada). LED lampica oznacava odabrani proces.
@ MMAPulse

Napomena: SPOT nacin rada nije dostupan u konfiguraciji okidaca 4T i 4T LOG te u MMA nacinu zavarivanja.
PULSE nacin rada nije dostupan u konfiguraciji okidaca 4T LOG i u MMA nacinu zavarivanja.

Podproces odabran prema zadanim postavkama na pocetku stanice odgovara posljednjem podprocesu korisStenom prije poslje-
dnjeg stanja pripravnosti ili iskljucenja napajanja.

Primarni inkrementalni enkoder
{G\ Prema zadanim postavkama, inkrementalni enkoder omogucuje podeSavanje struje zavarivanja. Takoder se koristi za podeSavanje
+ | vrijednosti drugih parametara, koji se zatim odabiru pomoéu pripadajucih tipki. Nakon $to je pode$avanje parametara zavréeno,
tipka za parametar koji je upravo podeSen moze se ponovno pritisnuti kako bi se inkrementalni enkoder ponovno povezao s
trenutnom postavkom. Takoder je moguce pritisnuti drugu tipku povezanu s drugim parametrom kako bi se on podesio. Ako se na
HMI-ju ne poduzme nikakva radnja 2 sekunde, inkrementalni enkoder ¢e se vratiti na povezivanje s postavkom struje zavarivanja.

Tipka "Pre-gas"

Postavka predplina podesava se pritiskom i otpustanjem tipke za predplin, a zatim aktiviranjem glavnog inkrementalnog enko-
dera. Vrijednost predplina povecava se kada se inkrementalni enkoder okrece u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje kada se
okrece u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Nakon Sto je podeSavanje zavrseno, tipka za predplin moze se ponovno pritisnuti

i otpustiti kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s trenutnom postavkom ili se moze primijetiti odgoda od 2

sekunde. Korak podesavanja je 0,1 sekunda. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost je 25 sekundi.

Gumb "Post plin"

Postavka post-gasa podesava se pritiskom i otpustanjem tipke post-gasa, a zatim aktiviranjem glavnog inkrementalnog enko-
dera. Vrijednost post-gasa povecava se kada se inkrementalni enkoder okrece u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje se kada se

okrece suprotno od kazaljke na satu. Nakon Sto je podesavanje zavrseno, tipka post-gasa moZe se ponovno pritisnuti i otpustiti
kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s trenutnom postavkom ili se moZe primijetiti odgoda od 2 sekunde.

Korak podesavanja je 0,1 sekunda. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost 25 sekundi. Zadana vrijednost je 6

sekundi.

Gumb za podesavanje uzlazne struje

Povecanije struje podeSava se pritiskom i otpustanjem tipke za povecanje struje, a zatim aktiviranjem glavnog inkrementalnog
enkodera. Vrijednost povecanja struje povecava se kada se inkrementalni enkoder aktivira u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje
kada se aktivira suprotno od smjera kazaljke na satu. Nakon Sto je podeSavanje zavrseno, tipka za povecanje struje moze se
ponovno pritisnuti i otpustiti kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s trenutnom postavkom ili se moze pri-
mijetiti odgoda od 2 sekunde. Korak podesavanja je 0,1 sekunda. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost je

25 sekundi. Zadana vrijednost je 0 sekundi. U MMA nacinu rada, vrudi start se moZe podesiti od 0 do 100% struje zavarivanja u

koracima od 5%. Zadana vrijednost je 40%.

X . Potenciometar za podesavanje silaznog nagiba

. g Potenciometar "DownSlope" omogucuje podeSavanje trenutnog vremena postupnog smanjivanja (povecanje u smjeru kazaljke na
B :205 satu i smanjenje u smjeru suprotnom od kazaljke na satu). Vrijednost se prikazuje na 7-segmentnom zaslonu i ostaje prikazana 2
0. sekunde dok se potenciometar okrece. Minimalna vrijednost je 0 sekundi, a maksimalna vrijednost je 20 sekundi.

Gumb za podesavanje hladnog zraka

Kada je odabran postupak zavarivanja "TIG HF" ili "TIG LIFT", tipka za podeSavanje hladne struje omogucuje podeSavanje
vrijednosti hladne struje samo u nacinu rada "PULSE". Vrijednost se mozZe podesiti izmedu 20% i 80% struje zavarivanja. Korak
@ povecanja je 1%. Zadana vrijednost je 30%.

U MMA nacinu rada, Arc Force je indeksiran od -10 do +10 (-10 = nema Arc Forcea / od -9 do +10 = moguce podeSavanje Arc
Forcea).
Prema zadanim postavkama, indeksirana vrijednost je 0.
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MMA ZAVARIVANJE (ZAVARIVANJE OBLOZENOM ELEKTRODOM)

VEZA I SAVJETI

» Spojite kabele, drzac elektrode i stezaljku za uzemljenje u priklju¢ne konektore,

» Postujte polaritete i struje zavarivanja naznaCene na kutijama elektroda,

« Izvadite elektrodu iz drzaca elektrode kada se izvor napajanja za zavarivanje ne koristi.

TIG - HF
TIG - Lift

® MMA

@ MMAPulse

MMA (MMA PULSE)
Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada.

- L

Podesive vrijednosti 0 - 100% (40% prema zadanim postavkama) -10 / 10 (indeksirano)

Pulsni MMA

Ova metoda pulsiraju¢eg MMA zavarivanja prikladna je za vertikalno prema gore (VOO). Pulsirajuce djelovanje odrzava hladnu zavarivacku kupku, a
istovremeno potiCe prijenos materijala. Bez pulsiranja, vertikalno zavarivanje prema gore zahtijeva kretanje "nalik drvetu", sto znaci tesko trokutasto
kretanje. Kod pulsiraju¢eg MMA-a ovo kretanje viSe nije potrebno, jer ovisno o debljini obratka, moze biti dovoljno ravno kretanje prema gore. Ako je
potrebno prosiriti zavarivacku kupku, potreban je samo jednostavan bocni pokret slican ravnom zavarivanju. Ovaj postupak stoga nudi vecu kontrolu
nad vertikalnim postupkom zavarivanja.

Frekvencija impulsa podeSava se pritiskom i otpustanjem tipke "F(Hz)", a zatim aktiviranjem glavnog inkrementalnog enkodera. Vrijednost frekvencije
se povecava kada se inkrementalni enkoder aktivira u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje kada se aktivira u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Nakon $to je podesSavanje zavrseno,tipka "F(Hz)" moze se ponovno pritisnuti i otpustiti kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s
trenutnom postavkom ili se moze primijetiti odgoda od 2 sekunde.

Ova frekvencija se krece od 0,4 Hz do 20 Hz u pulsiraju¢éem MMA. Povecanje varira ovisno o frekvencijskom rasponu:

Otkucaji srca (Hz) Bez povecanja (Hz)
0,4Hz-3Hz 0,1 Hz
3 Hz-20Hz 1 Hz

MMA — Napredni izbornik
Moguce je aktivirati ili deaktivirati Antisticking, podesiti trajanje Hotstarta u MMA i parametre hladne struje u pulsiraju¢em MMA.

Pristup ovim naprednim postavkama postize se pritiskom na tipku dulje od 3 sekunde

T_HOTSTART I.:_] °® ) dok se ne prikaze "SET", a zatim "UP".
o Nakon to otpustite tipku ' **® ', u padajuéem izborniku idite na "SET" pomocu sredidnjeg
ol_Froi
%T_PULSE kotaciéa i potvrdite pritiskom na tipku ' *°®
Okruzenje Opis Okruzenje
e Napajanje se prekida u slucaju duljeg kratkog spoja (2 sekunde) elektrode na UKLJUCENO-ISKLQUCENO
Protiv lijepljenja (ASt) obratku, a elektroda se potom lako uklanja. (zadano UKLJUCENO)
T_Hotstart (HSt) Vrijednost trajanja vruceg pokretanja u sekundama 0s-2s(zadano 0,4 s)

Vrijednost hladne struje kao postotak vruce struje (I) (pristup samo u pulsirajuéem

%]I_froid (Ico) MMA)

20% - 80% (zadano 30%)

20% - 80% (50% prema zada-

%T_Pulse (dcY) Vremenski balans pulsa hladne struje (I) (dostupno samo u pulsirajucem MMA) nim postavkama)
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Parametar koji se Zeli promijeniti odabire se pritiskom na tipku ' *°® /. Nakon &to je promjena izvrSena pomocu sredidnjeg kotai¢a (I), potvrduje se

Jol

pritiskom na tipku ' *°® . Iz naprednog izbornika izlazi se pritiskom na tipku "ESC".

ZAVARIVANJE VOLFRAMOVOM ELEKTRODOM U INERTNOM PLINU (TIG NACIN RADA)

VEZA I SAVJETI

Spojite stezaljku za uzemljenje na pozitivni prikljucak (+). Spojite kabel za napajanje gorionika na negativni prikljucak (-) zajedno s okidacem(ima)
gorionika i priklju¢cima za plin.

Provjerite je li plamenik ispravno opremljen i da potrosni dijelovi (stezaljka Skripca, potpora ovratnika, difuzor i mlaznica) nisu istroSeni.

TIG POSTUPCI ZAVARIVANJA

Din
D Ouk

SETUP Press 3"

'-..'zos

JoB

A

[l —
mn
Ouk

JoB g

SETUP Press 3"

XD CEED R
-

o e ®

2T +

TIG TIG PULSE
Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada. Siva podrudja nisu korisna u ovom nacinu rada.

¢ TIG DC
Ova metoda zavarivanja istosmjernom strujom namijenjena je Zeljeznim materijalima poput Celika, ali i bakru i njegovim legurama.

e Pulsni DC TIG

Ovaj nacin zavarivanja pulsiraju¢om strujom izmjenjuje impulse visoke struje (I, impuls zavarivanja) i impulse niske struje (I_Cold, impuls hladenja
obratka). Ovaj pulsiraju¢i nacin omogucuje sastavljanje dijelova uz ograni¢avanje porasta temperature.

Primjer:

Struja zavarivanja I postavljena je na 100 A i % (I_hladno) = 50%, tj. hladna struja = 50% x 100 A = 50 A. F(Hz) je postavljen na 10 Hz, period
signala bit ¢e 1/10 Hz = 100 ms.

Svakih 100 ms pojavit ¢e se impuls od 100 A, a zatim jos jedan od 50 A.

Izbor frekvencije
- Ako se zavarivanje dodatnim metalom obavlja ru¢no, tada je F(Hz) sinkroniziran s djelovanjem dodatnog metala.
- Ako je tanko bez dodatnog materijala (< 8/10 mm), F(Hz) >> 10Hz

Frekvencija impulsa podeSava se pritiskom i otpustanjem tipke "F(Hz)", a zatim aktiviranjem glavnog inkrementalnog enkodera. Vrijednost frekvencije
se povecava kada se inkrementalni enkoder aktivira u smjeru kazaljke na satu, a smanjuje kada se aktivira u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Nakon Sto je podeSavanje zavrSeno, tipka "F(Hz)" moze se ponovno pritisnuti i otpustiti kako bi se glavni inkrementalni enkoder ponovno povezao s
trenutnom postavkom ili se moze primijetiti odgoda od 2 sekunde.

Ova frekvencija se kre¢e od 0,1 Hz do 100 Hz kod pulsiraju¢eg TIG zavarivanja. Korak povecanja varira ovisno o frekvencijskom rasponu:

Otkucaji srca (Hz) Bez povecanja (Hz)
0,1 Hz- 3 Hz 0,1 Hz
3Hz-25Hz 1Hz

30 Hz - 100 Hz 5Hz

e SPOT rezultat

Nacin rada "SPOT" omogucuje prethodno sastavljanje dijelova tackastim zavarivanjem. Podesavanje vremena tackastog zavarivanja poboljSava pono-
vljivost i osigurava oksidirane zavare. Prema zadanim postavkama, kada je odabran nacin rada "SPOT", zavarivanje se pokrece i zaustavlja pomocu
okidaca. Medutim, tipka "F(Hz)" i glavni enkoder omogucuju korisniku fino podesavanje ovog vremena. Vrijeme za ovaj nacin tackastog zavarivanja
"SPOT" podesivo je od 0 sekundi do 25 sekundi u koracima od 0,1 sekunde. Zavarivanje se zatim pokrece okidacem. Za povratak na nedefinirano
vrijeme tackastog zavarivanja, jednostavno odaberite "0,0 s", Sto odgovara zadanoj vrijednosti.
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SETUP Press 3"
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X To-iv
® MMA

TIG SPOT

Siva podrucja nisu korisna u ovom nacinu rada.

e TIG DC - Napredni izbornik
Moguce je podesiti pocetne i zavrsne tocke ciklusa zavarivanja.

<& %
; » |_.—| i

Pristup ovim naprednim postavkama postize se pritiskom na tipku dulje od 3 sekunde

Jos

dok se ne prikazuju SET, a zatim UP.
Nakon Sto otpustite tipku, u padajuéem izborniku idite na "SET" pomocu sredisnjeg

- %T_PULSE
i kotaciéa i potvrdite pritiskom na tipku \ "/,
| START STOP
Pomicanjem brojcanika prema dolje dostupne su sljedece napredne postavke:
Okruzenje Opis Okruzenje
I_Start (ISA) Struja iz lezaja na poCetku zavarivanja 10% - 200% (12% prema zadanim postavkama)
T_Start (tSA) Vrijeme platoa pri pocetku zavarivanja 0s-10s (zadano 0 s)
I_Stop (ISO) Struja lezaja za zaustavljanje zavarivanja 10% - 100% (12% prema zadanim postavkama)
T_Stop (tSo) Vrijeme pauze za zavarivanje 0s-10 s (zadano 0 s)
%T_Pulse (dcY) y;ﬁg:ﬁ;sl(:nzg";&t:éa phd?s?wr;z séréJj_?I(GI_)ai)mpulsa 20% - 80% (50% prema zadanim postavkama)

Jol

Parametar koji se Zeli promijeniti odabire se pritiskom na tipku ' *°® /. Nakon &to je promjena izvrSena pomocu sredidnjeg kotaica (I), potvrduje se

Jol

pritiskom na tipku ' *°® . 1z naprednog izbornika izlazi se pritiskom na tipku "ESC".

IZBOR VRSTE PRIMJERA

TIG HF: visokofrekventno beskontaktno paljenje luka.
TIG LIFT: kontaktno paljenje (za medije osjetljive na HF smetnje).

1 2 3
1- Postavite plamenik u poloZaj za zavarivanje iznad obratka (razmak od priblizno
w 2-3 mm izmedu vrha elektrode i obratka).
I 2- Pritisnite gumb plamenika (luk se inicira beskontaktno pomocu visokonaponskih
8 HF impulsa paljenja).
'l 3- PoCetna struja zavarivanja teCe, zavarivanje se nastavlja prema ciklusu zavari-
C ] E ] E | vanja.
1 2 3
- 1- Postavite mlaznicu plamenika i vrh elektrode na radni komad i aktivirajte gumb
b plamenika.
-l 2- Nagnite plamenik dok se izmedu vrha elektrode i obratka ne stvori razmak od
g priblizno 2-3 mm. Luk ¢e se pojaviti.
ES 3- Vratite plamenik u normalan poloZaj kako biste zapoceli ciklus zavarivanja.

Upozorenje: Povecanje duljine gorionika ili povratnih kabela preko maksimalne duljine koju je propisao proizvodac povecat ce rizik od strujnog udara.

11
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KOMPATIBILNE SVIETILIKE

\\ \\

B

\\
PROTIG 161 DC nije kompatibilan s
ﬂ () y o

potenciometrskim gorionicima.

4 4 v X

PONASANJE PLAMELA I OKIDACA

Kod svijetiljke s jednim gumbom, gumb se naziva "glavni gumb".
Kod svijetiljke s 2 tipke, prva tipka se naziva "glavna tipka", a druga "sekundarna tipka".

NACIN 2T

e
;‘% »‘\

T1 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus zavarivanja zapocinje (PreGas,
I_Start, UpSlope i zavarivanje).

T2 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavarivanja je zaustavljen (DownS-
NL lope, I_Stop, PostGaz).

s i Kod svijetiljke s 2 tipke i samo u 2T nacinu rada, sekundarna tipka se

: upravlja kao glavna tipka.
Bouton principal @ @

4T NACIN RADA

S, yd e T1 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus pocinje od PreGas-a i zaustavlja se
L & 4 u fazi I_Start.
. . . T2 - Glavni gumb je otpusten, ciklus se nastavlja u UpSlope-u i zavari-
: : = : vanju.
: : T3 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus prelazi u DownSlope i zaustavlja
se u fazi I_Stop.
T4 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavrSava s PostGazom.

. Kod svijetiljke s 2 tipke, sekundarna tipka je neaktivna.

Bouton principal

Dnevnik MODE 4T

<05 <05s T1 - Pritisnuta je glavna tipka, ciklus pocinje od PreGas-a i zaustavlja se
' g u fazi I_Start.

>0.55
K < K ¥ ALK
o N '\é’ '%9 '\/ '\ﬂ’\ N T2 - Glavni gumb je otpusten, ciklus se nastavlja u UpSlope-u i zavari-

vanju.

LOG: Ovaj nacin rada se koristi tijekom faze zavarivanja:
- kratkim pritiskom na glavnu tipku (<0,5 s), struja prebacuje struju sa

= struje zavarivanja na hladnu struju i obrnuto.
- : : - Ako se pritisne sekundarna tipka, struja se prebacuje sa struje zavari-
vy : : i vanja na hladnu struju.
. i i : ,—\ - Ako se drzi pritisnuta sekundarna tipka, struja se prebacuje s hladne
Bouton principal @ @ H ” ; ; @ struje na struju zavarivanja

ou

Bouton secondaire T3 — Dugim pritiskom na glavnu tipku (>0,5 s), ciklus prelazi u DownS-
lope i zaustavlja se u fazi I_Stop.

T4 - Glavni gumb je otpusten, ciklus zavrsava s PostGas.

Kod gorionika s dva gumba, okidac "gore" zadrzava istu funkcionalnost kao i gorionik s jednim gumbom ili gorionik s ostricom. Okidac "dolje", kada
se drZi pritisnut, prebacuje se na postavku hladne struje.
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PREPORUCENE KOMBINACIJE
Proces Vrsta HF Lift
Standard v v
TIG DC PULS v v
MJESTO v -
Standard
MMA PULS
G Struja (A) Elektroda (mm) Mlaznica (mm) Sl [Tk EEfons
A (L/min)
DC 0,3-3mm 5-75 1 6,5 6-7
2,4 -6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7
4-8 mm 100 - 160 2.4 9,5 7-8
OSTRENJE ELEKTRODA
Za optimalne performanse preporucuje se koristenje naostrene elektrode na sljedeci nacin:
Y
d L = 3 xd za malu struju.
L = d za jaku struju.
0 z L
e———!
MEMORIZIRANIJE I PRIZIVANJE KONFIGURACIJA ZAVARIVANJA
Postoji 10 memorijskih utora za MMA i 10 za TIG DC zavarivanje.
Izborniku se pristupa pritiskom na tipku ' **®
Spremi konfiguraciju
Jednom kada ste u nacinu rada za programiranje, odaberite IN i pritisnite tipku za pristup.
Odaberite broj programa od P1 do P10. Pritisnite tipku za pristup i trenutna konfiguracija je spremljena.
Pozovi postojecu konfiguraciju
Jednom kada ste u nacinu rada za programiranje, odaberite OUT i pritisnite tipku za pristup.
Odaberite broj programa od P1 do P10. Pritisnite tipku za pristup i konfiguracija ¢e biti pozvana.
PRIKLJUCAK ZA UPRAVLIJANJE OKIPACEM
DB
L/B 3 3 DBtorch
¢ —/ *{us | os 2 4
B — | | B
] \ 3 6 1 ,
. NC A\ J

I torch

Dijagram ozicenja ovisno o vrsti svjetiljke.

Elektricna shema ovisno o vrsti svjetiljke.

Vrste baklji

Oznaka navoja | Pin pripadajuceg konektora

Plamenik s 2 okidaca Plamenik s 1 okidatem

Zajednicko/Misa 2
Okidac 1 4
Okidac 2 3

13
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PROTIG 161 DC

HR;

PORUKE O POGRESKAMA, ANOMALIJE, UZROCI, RJESENJA

Ova oprema ima ugraden sustav za pracenje kvarova.
Niz poruka na upravljackoj tipkovnici omogucuje dijagnosticiranje pogresaka i anomalija.

Kod pogreske Znacenje

UZROCI

LIJEKOVI

Toplinska zastita

P2
N

Prekoracenje radnog ciklusa
Temperatura okoline iznad 40°C
Zacepljeni usisi zraka

Pricekajte da se indikatorska lampica
ugasi prije nego Sto nastavite zavarivanje.
Postujte radni ciklus i osigurajte dobru
ventilaciju

Kvar prenapona mreze

(230 V jednofazni +/- 15%)

Mrezni napon izvan maksimalne tolerancije

Poruka je uzrokovana prenaponom u
elektri¢noj mrezi.

Neka vam elektri¢nu instalaciju ili genera-
tor pregleda kvalificirana osoba.

Kvar plamenika

Okidad(i) gorionika su neispravni

Provjerite da nikakav predmet ne pritisc¢e
okidac(e) gorionika kada je proizvod
ukljucen.

Neispravne tipke na tipkovnici

kratko spojeni*

Jedan ili viSe gumba na tipkovnici su trajno

Zamijenite tipkovnicu

Komunikacijski kvar

Problem u komunikaciji

Obratite se svom prodavacu

*Ako je gumb '@ neispravan: proizvod se pokreée izravno iz stanja pripravnosti tako da uredaj moZe ostati upotrebljiv dok se zamjenjuje tipkovnica.
Ako je gumb | Jo8 | neispravan: pristup spremljenim postavkama, pozivanje konfiguracija zavarivanja i napredni izbornik vise nisu moguci.

Anomalije Uzroci Lijekovi
o L - Kabel za uzemljenje, plamenik ili drzac¢
Zaslon svijetli, ali uredaj ne isporucuje ) A . o
e elektrode nisu spojeni na aparat za zavari- Provjerite veze
« | Napajanje .
g vanje.
= | Uredaj je ukljucen; osjecate trnce kada S ) . I . .
) . -~ Uzemljenje je neispravno. Provjerite utikacC i uzemljenje vase instalacije
= | stavite ruku na kuciste.
Aparat za zavarivanje je neispravan. Pogreska polariteta Provjerite preporuceni polaritet na kutii
elektroda.
Koristite volframovu elektrodu odgovarajuce
veli¢ine
N Kvar koji potjee od volframove elektrode Koristite pravilno pripremljenu volframovu
Nestabilni luk elektrodu
Koristite volframovu elektrodu koja je prikladna
0] za istosmjernu struju
= Nepravilno podesen protok plina Provjerite protok plina na manometru boce.
Volframova elektroda oksidira i tamni na . . s PrpVVJerl_te | zategnite sve pllnske_ Spojeve.
Krai A Problem s plinom ili prerano iskljucenje plina | Pricekajte da se elektroda ohladi prije
raju procesa zavarivanja. ey
iskljucivanja plina.
. M . Provjerite je li stezaljka za uzemljenje pravilno
Elektroda se topi Pogreska polariteta spojena na (+), a gorionik na (-) proizvoda.

JAMSTVENI UVJETI

Jamstvo pokriva sve proizvodne nedostatke ili mane u trajanju od 2 godine od datuma kupnje (dijelovi i rad).

Jamstvo ne pokriva:

* Bilo kakva druga oStecenja nastala tijekom prijevoza.

» Normalno troSenje dijelova (npr. kabeli, stezaljke itd.).

« Incidenti zbog nepravilne upotrebe (greska napajanja, pad, rastavljanje).
 Kvarovi povezani s okoliSem (zagadenje, hrda, prasina).

U slucaju kvara, vratite uredaj svom distributeru, ukljuCujuci sljedece:

- datirani dokaz o kupnji (racun, faktura itd.)
- objasnjenje o kvaru.
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PROTIG 161 DC

REZERVNI DIJELOVI

®

UL

AU

1 | Rucka 56047
2 | Kutna podloga 56163
3 | Tipkovnica 51965INDX
4 | Potenciometarska rucica od 15 mm 73011
5 | 28-milimetarski gumb enkodera 73016
6 | Texas 50 Zenskih skoljki 51528
7 | Prikljucak za plinski plamenik 55090
8 | Prikljucak + kabelski sveznj plamenika/PCB-a 71873
9 | HMI ploca E0034C
10 | Glavni strujni krug E0035C
11 | Ventilator 51048
12 | Kabel za napajanje 21468
13 | Solenoidni ventil 71542




@ PROTIG 161 DC

ELEKTRICNA DIJAGRAM

10
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PROTIG 161 DC

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Primarni

Napon napajanja

230V +/- 15%

Mrezna frekvencija 50/60 Hz

Broj faza 1

Osigurad/prekidac strujnog kruga 16 A

Maksimalna efektivna struja napajanja Ileff 122A 158 A

Maksimalna struja napajanja I1max 25A 34,8A

Dio kabela za napajanje 3x1,5mm?2

Maksimalna aktivna potrosnja snage 4849 7

Potrosnja goriva u praznom hodu 570 W

Prinos pri I2max 84%

Faktor snage pri I2max (A) 0,65

Klasa EMC-a A

Sekundarno TIG MMA

Napon otvorenog kruga 75V

Vr8ni napon ru¢nog uredaja za punjenje (EN60974-3) 9,1 kv

Priroda struje zavarivanja DC

Metode zavarivanja MMA, TIG

Minimalna struja zavarivanja 10A

Nazivna izlazna struja (;,) 10-160 A

Konvencionalni izlazni napon (,) 1&?4\/\/- 2;)6",14VV-
IMAX 20% 15%

Radni ciklus na 40°C (10 min)*

Standard EN60974-1. 60% 105 A 95 A
100% 95 A 80 A

Radna temperatura

-10°C do +40°C

Temperatura skladistenja

-20°C do +55°C

Stupanj zastite

P21

Minimalna klasa izolacije namota

B

Dimenzije (D x S x V)

36 x 16 x 28 cm

Tezina

7,5 kg

*Radni ciklusi se izvode prema standardu EN60974-1 na 40°C i tijekom ciklusa od 10 minuta.

Tijekom intenzivne upotrebe (> radnog ciklusa), termicka zastita se moZe aktivirati; u tom slucaju, luk izlazi i sviedok l svijetli.
Ostavite opremu ukljucenu kako bi se ohladila dok se zastita ne otkaZe.
Izvor struje zavarivanja opisuje padajucu izlaznu karakteristiku.




PROTIG 161 DC

IKONE

A\

- Upozorenje! Prije upotrebe procitajte upute za uporabu

ROR=

- Izvor napajanja inverterske tehnologije koji isporucuje istosmjernu struju.

- Sigurnosni uredaj za iskljucivanje sastoji se od mrezne uti¢nice u koordinaciji s kuénom elektri¢nom instalacijom. Korisnik mora osigurati da je uti¢nica dostupna.

- Zavarivanje oblozenom elektrodom - MMA (ruéno elektrolu¢no zavarivanje)

- TIG (Tungsten Inert Gas) zavarivanje

ml%lﬂ@

- Pogodno za zavarivanje u okruzenjima s povecanim rizikom od strujnog udara. Medutim, sam izvor napajanja ne smije se postavljati na takva mjesta.

- Kontinuirana struja zavarivanja

Vi]

- Nazivni napon bez opterecenja

GORE

Dodijeljeni vr$ni napon

X(40°C)

- Radni ciklus prema standardu EN60974-1 (10 minuta — 40°C).

12: odgovarajuca konvencionalna struja zavarivanja

Ampera

- U2: Konvencionalni naponi pod odgovarajucim opterecenjima

Volt

Hz

Herc

DE[) 1~ 50/60 Hz

- Jednofazno napajanje 50 ili 60Hz

U1

- Nazivni napon napajanja

Iitmax

- Maksimalna nazivna struja napajanja (RMS vrijednost)

I1eff

- Maksimalna efektivna struja napajanja

q3

- Oprema sukladna europskim direktivama. Izjava EU o sukladnosti dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).

o

- Oprema je u skladu s marokanskim standardima. Izjava o sukladnosti CMIM dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).

IEC 60974-1

IEC 60974-10 - Izvor napajanja za zavarivanje u skladu je s normama EN60974-1/-10 i klase je A.
Classe A

IEC 60974-3 - Izvor napajanja za zavarivanje u skladu je sa standardima EN60974-3.

hi¢

Ovaj materijal podlijeZze odvojenom prikupljanju u skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU. Ne odlagati u kuéni otpad!

@

- Proizvod koji se moze reciklirati i podlijeze uputama za sortiranje.

- Oznaka sukladnosti EAC-a (Euroazijske ekonomske zajednice).

EAL

CA

- Oprema je u skladu s britanskim zahtjevima. Britanska izjava o sukladnosti dostupna je na nasoj web stranici (vidi naslovnicu).

- Informacije o temperaturi (termicka zastita).

_@ - Dovod plina
- Izlaz za plin
—|— — Polaritet
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